t 



Ready-mix mortar (EP0417418AI) 



_ HHHHH 








Search: Quick/Number Boolean Advanced Derwent Kelp 


The Delphion Integrated View 




Get Now: J3?| PDF | More chorees... 


Tools: Add to Work Fife: . Create new Work File jg [Go] 


View: ExoandOeUlls 1 INPADOC 1 Jump to; Top 


ip Go to: Derwent m EmeB (his to a friend 



; S Title: 
•SDerwent Title: 

^Country: 
5 Kind: 

^Inventor: 
^Assignee: 

Published/ Filed: 

^Application 
Number: 
?IPC.Code: 

F Priority Number: 
£ Abstract: 



9 INPADOC 
Legal Status: 
f Designated 
Country: 
^Family: 

^Description 

Ex pand descri ption 



?First Claim: 



EP0417418A1: Ready-mix morta rtGermanirFrench l 



Ready-mixed by mortar - useful for one-layer external plaster coatings 
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The invention relates to a ready-mix mortar based on mineral 
binders such as hydraulic binders and hydrated lime, mineral sand 
aggregates, granulated solvated calcium silicate as light aggregate, 
additives and additive agents for improving the material properties. 
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Gegenstand der Erfindung ist ein Werfcmortel zur Herstellung von 
Putzen, insbesondere von Aufienputzen. 
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Show al) claims 1 . Werktrockenmortel auf der Basis von 
mineralischen Bindemitteln wie hydraulischen Bindemitteln und 
Kaikhydrat, mineralischen Sandzuschlagen, einem Leichtzuschlag, 
Zusatzstoffen sowie Zusatzmitteln zur Verbesserung der 
Materialeigenschaften, dQdurch gekennzeichnet, daB erals 
Bindemittel 

ein hydraulisches Bindemittel in einem Gewichtsantellen von 10 bis 
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© Werktrockenmbrtel. 



© Die Erfindung betrifft elnen Werktrockenputz- 
mortel auf der Basis von mineralischen Bindemittel 
wie hydrauUschen Bindemltteln und Kalkhydrat. mi- 
neraBsctien SandzuschlSgen, Calciumsilicathyolvat- 
Granulat afs teichtzuschlag, Zusatzstoffen, sowie 
Zusatzroitteln zur Verbesserung der MateriaJeigen- 
schaften. 
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WER KTROCKENM 0 RTEL 



Gegenstand der Erfindung ist ein W rkmdrte! 
zur Herstellung von Putzen. insbesondere von Au- 
flenputzen. 

In DIN 18550, Tell 1 ist Pub ais ein an W3n- 
den und Dekken ein- oder mehrlagig in bastimmter 
Dicker aufgetragener Befag aus Putzmorteln oder 
Beschichtungsstoffen definiert, der seine endgQItf- 
gen Egenschaften erst durch Verfestigung am 
Baukorper erhait GrurtdsStzfich handelt es scch 
dabei um Gemische aus einem oder mehreren 
Bindemitteln, k6migen Zuschlagen sowie ggf. meh- 
ligen Zusatzmitteln und Zusatzstoffen zur Verbes- 
senmg der Frisch- und Festmorteleigenschaften. 
Nach der Art der Bindemittel unterscheidet man 
mineralischer Putze, deren Verfestigung auf der 
Erhartung mineralishcer Bindemittel beruht, und 
Kunstharzputze. die organische Bindemittel enthal- 
ten. Das standige Bestreben nach weitergehender 
Rationairsieoing sowie verbesserter Produktqualitat 
hat dazu gefOhrt, dafl PutzmSrtel heute nur noch 
untergeordnet auf der Baustelle selbst aus den 
Ausgangsstoffen zusammengesetzt und gemischt 
werden. Dlese Aufgabe wird heute weitgehend von 
errtsprechenden Putzhersteliem werkseto'g Uber- 
nommen> die gebrauchsfertige Mischungen als so- 
genannte "WerkrnSrteJ" zur VerfUgung stellen. Da- 
bei werden fertfge Gemische, die auf der Baustelle 
ausschllefllich durch Zugabe von Wasser und 
durch Mischen verarbeftbar gemacht werden, ge- 
ma£ DIN 18557 als "Wertrockenmcfrter bezelch- 
net. 

Putze Dbemehmen eine ganze Reihe bauphysl- 
kallscher Aufgaben und dienen zuglelch der Ober- 
flachengestaJtung eines Bauwerkes. Je nach An- 
wendung stellt die DIN 18550, Toil 1, ganz be- 
stimmte Anforderungen an Putze, die sich In erster 
Linie auf eine gute Haftung am Untergrund, eine 
hinreichende und auf den Untergrund abgestimmte 
Festigkeit und den Wltterungsschutz bezrehen. FUr 
baustellengefertigte Mortel warden in DIN 18550. 
Teii 2, fQr die verschiedenen PutzmSrtelgruppen 
bewahrte Mischungsverhaltnisse von Bindemitteln 
und Sand angegeben, die nach vorfi&genden Erfah- 
rungen die jeweiis gestellten Anforderungen erftll- 
len und deshalb derartig zusammengesetzte Putze 
keiner besonderen Priifung bedOrfen. Werkmorte! 
besitzen jedoch in der Regel hiervon abweichende 
Rezepturen und miissen deshalb die ErfUllung der 
je nach Putzmortelgruppe bzw. Putzart und Putzan- 
wendung gestellten Normanforderungen in PrGfun- 
gen gemafi DIN 18555 nachwBisen. Die Rezeptu- 
ren verschledener Werkmortel fUr die gieiche Mfir- 
telgruppe und die glerche Anw ndung konnen da- 
her s hr unterschiedlich sein, insbesonder auch 
deswegen, weii Wekrmortelhersteller zur Verbesse-. 



rung der Produktqualitat vrelfSftige und verschfe- 
denartige Verglitungsstoffe sowie ggf. Farbpigmen- 
te einsBt2en. Die AusfUhrung von Putzen mit mine- 
raltschen Bindemitteln ist In DIN 18550, Teii 2, 
e geregelt. Putze konnen in mehreren Lagen oder 
auch nur in einer Lage aufgebracht werden. Die 
DIN 18550 kennt hierfOr den Begriff des Put2sy- 
stems, das in seiner Gesamtheit die jeweiiigen 
Anforderungen erfUllen muB. 
w Spezieil Autfenputze werden derzeit vorwie- 
gend in zwei Lagen, namllch einem Unterputz und 
einem Oberputz, hergestellt Neben dam hohen 
Arbeitsaufwand Ist dabei fUr den Arbeitsablauf zu- 
satzlich etsdYNeret^i, dafl nach dem Unterputz 
is eine Austrocknungszeit von ca 2 Wochen abge- 
wartet werden mufl, bis der Oberputz aufgetragen 
werden kann. Auf schwierigen PutzgrfJnden. z.B. 
stark saugendem Mauerwerk (Gas be ton, porosierte 
Leichtziegel) oder glattgeschaltem Beton, sind zu- 
20 dem zusatzliche Maflnahmen zur Sicherstellung ei- 
nes einwandfreien Putzes erforderilch (z.B, Grun- 
dieren, Spritzbewurf, mehrlaglges Auftragen na£ in 
na£), also zusltziiche Arbeitsgahge. die e ben falls 
zusatzliche Wartezeften bis zum eigentlichen Putz- 
25 auftrag erfordem und die notwendige GerUststand- 
zeig veriangem. Mehriagige Autfenputze mUssen 
nach DIN 18550 eine mittlere Putzcflcke von 20 
mm besitzen. 

Diese Nachteile kdnnen durch eine einlagig zu 
oo verarbeitenden Auflenputz, wie ihn ebenfalis die 
Putznorm DIN 18500 bereits kennt vermieden wer- 
den. Die notwendige mittlere Putzdicke verringert 
sich bei ihnen auf 15 mm, was gegenOber mehrla- 
giger Arbeitsweise einer Materiafersparnis von 25 
35 % entspricht. 

Derartige Bnlagenputze sind prinzipiell bereits 
bekannt und verschiedene Produkte werden bereits 
neben der mehrlagigen auch fQr die einlagige Putz- 
weise angeboten. Als Zuschlag k6nnen sie Ubliche 
40 Gesteinssande. LeichtzuschlSge oder Anteile bei- 
der Komponenten enthaiten. Genauere Rezepturen 
sind nicht offenbart. 

Bekannte Beispiele fOr einlagig zu verarbeiten- 
de Putze mit Ublichen Gesteinssanden als Zu- 
45 schlag sind z.B.: 

- Marmortt KR 200 Luftporenkratzputz der Fa. Koch 
Marmorit GmbH r Boilschweil 

- ip 50 Kratzputz der Baustoffwerke Durmersheim 
GmbH, Kalkwerk Istein 

so - Schwepa Kratzputz "perfekt" der Schwarzwalder 
Edelputz GmbH, Ottersv^eier 

- Luftporen-Kraftzputz THP 4 der Fa. Karl ^Dple 
GmbH & Co, KG, Stuttgart 

Nachteilig an diesen Putzen ist daiJ si nur 
bedingt einlagig verarbeitoar sind auf stark saugen- 
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(ten bzw. wenig saugenden glatten PutzgrOnden 
zusatzliche MaBnahmen, wie z,B. Spritzbewurf. 
Grundierung. mehriagiges Arbeiten naB In nafl, er- 
fordertich warden. Ihra hohe Rohdtchte 
(Frischmorte! ca. 1.6 bis 1.7 kg/dm 3 . Festmortel ca- 
1 ,8 kg/dm 3 ) behindert eine leichte Verarbeitung und 
ain gutes Standvermogen auch bsi grdBerer Putz- 
dicke und ermSglicht nur normaJe Ergiebigkeiten 
(ca. 25 kg/m 2 bei 15 mm Putestarke). Auch wird 
bai ihnen als Oberfiachengestaltung nur die Kratz- 
struktur empfohlen. 

Dia Verarbeitbarkeit und Ergiebigkert ktfnnen 
wesentlich durch dan Einsaiz von Leichtzuschlagen 
verbessert warden. Bekannte Einlagenputze mit 
Leichtzuschlagen sind z.B.: 

♦ LOOK P.R.B dar Firma Produils da Revelements 
du Batiment. Frankreich 

• PF Granite dar Fa. Platres lafarge, Frankreich 

- Monopral dar Firma Weber et Broutin, Frankreich 

- EXPAR der Fa. Prolifix S.A., Frankreich. 

Nach eigenen Untersuchungen enthalten dlese 
Putze als Letchtzuschlage Anteile an Schaumglas 
und Vermiculit (LOOK), Perlite und Venmicufit (PF 
Granite, EXPAR) bzw. nur Vermlculit (Monopral). 

- In den technischen Merkbiattem findet sich 
hierzu jedoch keine Angabe. 

Die Ergiebigkeit cGeser Putze ist mahr oder 
weniger deutlich verbessert und variiert je nacb 
Putz und Anwendung zwischen ca. 10 und 24 
kg/m 2 . Nachteilig an diesen Putzen 1st, daB auch 
sie nicht echt einlagig sind, denn In den techni- 
schen MerkblSttern wird in der Regel der Putzauf- 
trag in zwei Lagen empfohlen. die nacheinander - 
allerdfngs innerhafb weniger Stunden - nafl in naB 
bzw. nau3 in feucht aus2ufiihren sind. Ein welterer 
Nachteil ist. dad die verwendeten LeichtzuschlSge 
Schaumglas und Vermiculit eine Bgenfarbe besit- 
zen (Schaumglas ist dunkel. Vermiculit ist grtlnlich- 
gelb). die die Formuiierung eines weiBen Putzes 
nicht mehr zuIMBt und auch bei anderen Farbge- 
bungen problematisch ist. PerDt ist zwar weiB und 
besitzt deshalb diesen Nachteil nicht jedoch be- 
sitzt Perltt nur eine sehr geringe Komeigenfestig- 
keit mit der Folge einer teiiweisen Zermahlung in 
der Putzmaschine sowle einer erhbhten Gefahr von 
Frostschaden am ferb'gen Putz. 

Aus der EP-A-01 44 965 ist ein Putzmortel fOr 
das maschinelle Fflrdern und/oder Putzen in einer 
Schaumglas-Granulat und nach einer Steblinie zu- 
sammenpassenden Zuschlagsstoff und Bindemrttel 
enthaltenden Zusammensetzung bekannt, wobei 
der Gewichtsanteil an Schaumgfas-Granulat 6 bis 
20 % bei einer K6mung von 1 bis 4 mm betragt 
und daB weitemin 7 bis 15 Gew.-% eines Mehls in 
Form von KaiksteinmehJ, Trassmehl, PerGten, 
Guarzmehl und/oder EJektroftfterasche enthaft und 
daB es welter nach einer auf einen hohen Full grad 
ausgerichteten Sieblinie zum Schaumglas-Granulat 



passende, ausschliefllich minerafische Zuschlag- 
stoffe und einen Gewichtsanteil von 10 bis 50% 
eines mineralischen Bindemitteis aufweist. 

Zusammenfassend ist festzustellen, daB aJle 
5 genannten Put2e einen Oder mehrere dar folgen- 
den Nachteile besitzen:, 

• Sie sind nicht echt einlaglg und bedUrfen speziell 
auf stark saugendem und ggf. auch schwach sau- 
gendem Putzgrund zusatzlicher MaBnahmen (2.B. 
io Vomassen. Grundierung, Spritzbewurf, melst mehr- 
iagiges Antragen naB in naB). 

- Sofern sie als Zuschlag ausschlieBlich normale 
Gesteinssande (Quarz und/oder KaJkstefnkornun- 
gen) enthalten, besitzen sie nur eine normale Er- 
rs giebigkett (ca. 25 kg/m 2 bei 1 5 mm Auftragsstarke). 

Ihre Verarbeitbarket ist infolge ihrer hohen Roh- 
dlchte nicht optimal. 

- Sofern sie LeichtzuschlSge wle Vermlculit 
Schaumglas Oder Perlite enthalten, haben diese 

20 einlge ungOnstige Nebeneffekte wie z.B. geringe 
Kornfestigkeit (Perlite) mit der Folge einer teiiwei- 
sen Zermahlung rn der Putzmaschine sowie einer 
erhohten Gefahr von FrostschSden am fertfgen 
Putz oder EigenfaVbung (Vermiculit. Schaumglas). 

25 was die Herstellung rein weffler Putze nicht eriaubt 
und auch fOr andere Farbformulierungan problem a- 
tisch ist. 

Aufgabe der Erfindung war es nun, einen 
Werktrockenmortel bereitzustellen. der diese Nach- 

30 teile vermeidet der wirfcllch in einer einzfgen 
Schicht als Putz aiifgetragen warden kann, keinerlei 
Vorbehandlung Oder Nachbehandlung benotigt, 
auch [n Kratzstruktur auszufUhren ist und trotzdem 
die nfitige Festigkeit, RiBfreiheit, Witterungsbestan- 

35 digkeit und Ver arbeitbarkeit aufweist 

Diese Aufgabe wird wie aus den nachstehen- 
den Ansprtlchen erslchtlich gelost. 

Die bekannten Werktrockenmortel sind nur be- 
dingt einlagig verarbeitbar, wobel auf problemati- 

40 schen. z.B. stark saugenden oder kaum saugenden 
Wandbaustoffen. besondere MaBnahmen erforder- 
lich sind, wle mehriagiges Aufbringen naB-auf-naS, 
eine Grundierung oder Spritzbewurf. Demgegen- 
Qber kann der erfindungsgemSBe Werktrockenm5r- 

4S tel auf alien Obiichen Wandbaustoffen ohne Zusatz- 
maBnahmen echt einlagig aufgebracht werdan. 

Bei der Verarbeitung der bekannten Produkte 
sind haufig ZusatzausrOstungen zur Putzmaschine 
empfohlen, wie z.B. ein Nachmischer oder sogar 

so spezielle Putzmaschlnen, z.B. Freifall- oder 
Zwangsmischer In Verbindung mit einer Feeder- 
. pumpe. Dies 1st bei der Verarbeitung des erfin- 
dungsgemSBen Werktrockenmortels nicht notwen- 
dig. 

65 Die Ublichen Gesteinszuschlage enthaltenden 
Produkte haben eine hohe Rohdichte von Frisch- 
(c. 1.8 kg/dm 3 ) und Festmortel (ca. 1.6 is 1,7 
kg/dm 3 ). 
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DemgegenGber besitzt das erfindungsgemafle Pro- 
dukt eine geringe Rohdicht von Frisch- 
(vorzugsweis 1,4 bis 1,5 kg/dm 3 ) und Festmortel 
{0,6 bis 1,3 kg/dm 3 , vorzugsweise ca. 0,9 bis 1.1 
kg/dm 3 ). Oadurch ist der erfindungsgemafle Mortel 
leichter verarbeitbar und zeigt ein besseres Stand- 
vermffgen. auch bei dtckerem Putzaufirag.. 

Die bekannten Produkte enthatten Oberwiegend 
Kalkstein und/c-der Quarzktfmung, wahread erfln- 
dungsgemSfl zusatzlich ein Leichtzuschlag vorge- 
sehen Ist Oberticherweise betrSgt did Ergiebigkeit 
dieser bekannten Produkte, wie schon erwahnt, 25 
kg/m 2 bei 15 mm PutzstSrke, wShrend erfindungs- 
gemSiJ dann eine ErgJebigkeit von 10 bis 20 kg/hi 2 , 
im Schnltt 15 kg/m 2 bel 15 mm Putzs&rke festzu- 
stellen fst. 

Did Druckfestigkert der bekannten Produkte 
entspricht den Mortelgruppen Pic Oder Pll nach 
DIN 18 550. Die erfindtmgsgemaiJen Produkte be- 
sitzen ahnliche Egenschaften und haben auflerdem 
nDch eine gOnstige BlegezugfestigkeiL 

Viele bekannte Mortel zergen eine starkere Ab- 
hangigkeit von Frisch* und Festmorteleigenschaf- 
ten von der Mischintensitat, und damit von der Art 
der Putzmaschine, was bei der Verarbeitung der 
erfindungsgemalten Produkte niclit festzustellen ist. 
Setzt man auflerdem die in den bekannten MBrteln 
verwendeten Leichtzuschlag© zu, so erhSJt man 
unerwUnschte Nebeneffekte durch geringe Komfe- 
stigkeit Oder Bgenfarba Der erfindungsgernafle 
Leichtzuschlag ermSglich jedoch auch die Bereit- 
stellung von Putzen weitfer Farbe, wobei keine un- 
erv/Unschten Zerkleinerungseffekte in der Putzma- 
schine zu beobachten sind und eine gute Frostbe- 
stSndigkeit festzustellen ist. 

Die Ltfsung der erfindungsgemSfien Aufgabe 
gefang u.a. durch die Verwendung eines Granulats 
von hochpordsem Calcium si likathydrat als Leicht- 
zuschlag, Das hochporSse Caiciumsilikathydrat- 
Granulat wird auf der Basis eines fefnteiligen Kie- 
selsauretragers (ubftcherweise Quarz) und Kalk un- 
ter Zusatz eines Schaumes oder Treibmittels als 
Luftporenbildner durch AutoWavh§rtung hergestellt, 
z.B. entsprechend DE-PS 2 832 194 C 3 Oder der 
bekannten Gasbetontechnologie. 

Nach dem Harten erfolgt die Herstellung geeig- 
neter Komungen durch Trocknen, Brechen und 
Klassieren. Das derartige Calciumsilikathydrat be- 
sitzt eine hohe Porositat (ca- 80 VoL-%) und des- 
haJb eine geringe SchOttdichte (ca. 0,2 bis 0,6 
kg/dm 3 , vorzugsweise ca 0,4 kg/dm 3 ). Werterhin 
zeich net es sich vortBilhaft durch eine hohe Kom- 
festigkeit (Druckfestigkeit bis 10 N/mm 2 ) sowie eine 
weiiJe Farbe aus. Diese Leichtzuschlag wird in 
Mengenanteilen von 10 bis 60, vorzugsweise 15 bis 
30, eingesetzt 

Bn Problem dieses Materials fOr den Bnsatz in 
Werktrokkenmorteln ist sein infolge der hoh n offe- 



nen Porositlt hohes Wasseraufnahmevermfigen 
von ca. 170 bis 190 Gew.-%. Diese Bgenschaft 
bewirkt nach dem Anmischen des Putzes einen 
erheblichen "inneren" Wasserentzug aus dem 
5 FnschmQrtel und zwar zusfitzlich zu der Wasserab- 
gabe nach auiJen an den Putzgrund und durch 
Verdunstung an die Luft Dieser Effekt verursacht 
im friseh angetragenen PutzmSrtel gegenOber kon- 
ventionefien Putzen gestelgerte Zugspannungen, 
w die unter Umsta'nden zu Rissen fUhren konnen. 
Dieser NachteiJ des Caldumsllikathydrats ksnn 
durch den zusatzlichen Bnsatz von Fasem oder 
durch eine Hydrophobierung des Calciumslllkath- 
ydrats aufgehoben werden. 

15 Es ist zwar prinzipiefl bekannt dafl zur Aufnah- 
me von Zugspannungen und Vermeidung von Ris- 
sen Fasem aJs Armierung in einen Puts einge- 
bracht warden k5nnen und diese Maflnahme wird 
auch praktiziert Alio gebrauchlichen Fasem 

20 (Cellulosefasem, Glasfasem, Kunststoffasem) besit- 
zen jedoch neben ihrem Vorteil der RiUanfalllg- 
keitsminderung fl3r das Produkt auch zT. nicht 
unerhebliche nachteiiige Effekte: Problems beim 
Bnmischen, Nesterbildung, geringe Festigkeit. ge- 

25 ringe riflmindernde Wirkung, Verschlechtarung der 
Maschinengangigkeit, starke Behlnderung der 
Oberflfichenstrukturferung speziel! durch Kratzen 
und AuslSsung von Hautreizungen. Vorteil haft sind 
Fasem mit guter Festigkeit in einer gUnstigen Lan- 

30 ge, die einerseits einen hinreichenden Verbund zur 
Bindemittelmatrix gewahrfelsten, so dad sfe Zugs- 
pannungen aufnehmen konnen, andererseits aber 
beim Kratzen der PutzoberflSche das Korn noch 
springen lassen. Ge eignete Faseriangen liegen 

as erfindungsgemaO vorzugsweise im Bereich zwi- 
schen 0,5 und 4 mm. Besonders vortei&iaft sM 
erfindungsgemafl Kunststoffasem, insbesondere 
Polyethylen- oder Polyacrylnltritfasem. Die Faser- 
doslerung betragt vorzugsweise 0,2 bis 1 Ge- 

40 wictitsanteile. Eine derartige Faser bestizt die ge- 
nannten Nachtelle nicht oder nur sehr einge- 
schrankt und ildt auch bei hoherer Dosisrung noch 
eine einwartdfreie Oberflachensbukturierung durch 
Kratzen zu. 

45 Bne andere M6giichkeit zur Vermeidung der 
durch den starken Wasserentzug des hochpordsen 
Ca!ciumsiiikathydrats bedingten Rifianfalligkeit des 
Putzes besteht darin, die Wasseraufnahme durch 
eine Hydrophobierung der Calciumsilikathydrat- 

so KOrnung zu reduzleren oder aufzuheben. Ermog- 
licht wird dies durch das Aufsprflhen Oblicher aiica- 
libestandiger Hydrophobierungsmittel, z.B. auf der 
Basis von FettsMuren (z.B.) Oleate, Stearate) oder 
auf sslrziumorganischer Basis (z.B. alkalib standig 

55 formulierte Siiikone, Siiane, Siloxane). 

Durch den Bnsatz besagten 
Calciumsllikathydrat-Leichtzuschlags, insbesondere 
in Kombinatlon mit besagten Faserzusatzen 
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und/oder einer vorangegangenen Hydrophobienjrtg 
des Leichtzuschfages kann ein leichter, d.h. sehr 
ergiebiger und leicht zu verarbeitender Putz herge- 
stellt warden, der auf aJlen tiblichen Wandbaustof- 
fen echt elnlagrg verarbartet und in vielfaltigen 
Oberfiachenstrukturen Incl. der Kratzstruktur in al- 
ien Farben incl, Weifl ausgefOhrt warden kann. 

Unter hydrauiische Bindemittel entsprechend 
dem erfindungsgemSSen Vorschlag fallen Zemen- 
te, PM-Binder, hochhydraullscher Oder hydraull- 
scher Kalk. Insbesondere weifler Portlandzement. 

Unter KaJkhydrat versteht man z.B. Weiflkalkh- 
ydrat Oder Wa$serkalkhydrat nach OIN 1060. 

Anorganische FOIIstoffe umfassen die in der 
Branche ublfchen FOIIstoffe wie Gesteinsmehte, 
insbesondere Kalksteinbzw. Manrnormahfe, Quarz- 
mehle. Traflmehle sowie Rugaschen und synthetz- 
sche mineraBsche Mghte. 

FUr die Zuschlage soil hier die in DIN 18550 
gegebene Definition fUr mineralische Zuschlage mit 
dichtem Gefuge gelten. in erster Unie z^hlen hier- 
zu die in dere Branche Ublfchen GesteinskSrnun- 
gen, wie z,B. Kalkstein- und/oder Quarzkdrnungen, 
die als komabgestufte Sande von 0 bis 5 mm 
Komgrotfe eingesetzt werden. 

Als leichtzuschlag wird vorgeschlagen, Cal- 
ciumsilikathydrat einzusetzen, und zwar in einer 
Menge von 10 bis 60 Gewichtsanteilen r wobei 15 
bis 30 Gewichtsanteile bevorzugt sind. Das Cal- 
ciumsilikathydrat ist eln hochporQses Calclumsifi- 
kathydrat mit KomgroBen im Bereich von 0 bis 3 
mm, vorzugsweise 0 bis 1,5 mm. und einer Schutt* 
dichte von ca. 0,4 kg/dm 3 . 

Unter DbRche Zusatze fallen WasserrUckhalte- 
mitteU z.B. Methyfcelluiosa. sowie Plastifizierungs- 
mittel, z.B. Tensfde auf der Basis von Natriumlau- 
rylsuffat, Oleflnsulfonat Oder Polymerisatfonspro- 
dukten aus Propylenoxid und Ethylenoxid. Wasser- 
rOckhaltende Mittel mindem nicht nur den Wasser- 
ent2itg aus dem aufgetragenen Nagmortei, sondem 
fordern auch die Haftfahigkeit des nassen Putz- 
m5rtels an der trockenen Wand und verbessem 
Verarbeitbarkeit und MaschtnengSnglgkelt Plastifi- 
zierungsmitlel wie Tenside beeinflussen die Luftpo- 
renbildung und sind vorteilhafl fur eine gute Verar- 
beitbarkeft und Maschinengangigkeit 

Hydrophobierungsmittel sind die bekannten. 
z.B. Oleate, Ste arate und Mittel auf slliciumorgani- 
scher Basis. Sie dienen der Verbesserung das 
Witterungs- bzw. Schlagregenschutzes von Auflen- 
putzen. 

Den BedUrfnissen entsprechend konnen die 
Putze farbig setn, wobei die Farbpigmente Itchtecht 
und alkalibestHndig sain mQssen. Oazu verwendet 
man die bekannten Pigmente, dJt. Metalloxide wle 
z.B. Bsenoxide. Chromoxfd und Kobaitoxid Oder 
farbige Gesteinsmehle. Es konnen auch Mischun- 
gen bekannter Pigmente eingesetzt werden. 



Besonders bevorzugt ist es, Fasem einzuset- 
zen. und zwar in ein r Menge von 02 bis 1.0 
Gewichtsanteilen, vorzugsweisa in 0,4 bis 0.6 Ge- 
wichtsanteilen. Dfese Fasem sind Insbesonder 

s Kunststoffasern, wobei Polyethylen- und Polyacryl- 
nitritfasem besonders bevorzugt sind. Als organic 
sche Fasem konnen Cellulosefasem und/oder 
» Kunststoffasern eingesetzt werden, aJs anorgani- 
sche Fasem z.B. Glasfasem. 

jo Gegenstand der Erfindung ist also ein Werk- 
trockenmSrtel auf der Basis von mineralischen Bin- 
demltteln wie Hydraulischen Bindemitteln und 
Kalkhydrat mineraJischen SandzuschlSgen, elnem 
Leichtzuschfag, Zusatzstoffen, sowie Zusatzmitteln 

is zur Verbesserung der Materialeigenschaften, der 
dadurch gekennzeichnet ist, dafl er als Bindemittel 
ein hydraulisches Bindemittel In elnem Gewichtsan- 
teil von 10 bis 28 

Kalkhydrat in einem Gewichtsanteil von 5 bis 20 
20 als Zusatzstoff anorganische FOIIstoffe In einem 

Gewichtsanteil von 5 bis 15 

als Zuschlag kornabgestufte mineralische Sande in 

elnem Gewichtsanteil bis 55 

als leichtzuschlag Calciumsfiikathydrat-Granulat in 
25 elnem Gewichtsanteil von 10 bis 60 Zusatzmittel in 

einem Gewichtsanteil von 0,1 bis 3 

enthalt 

Besonders bevorzugt ist es, da£ das hydrauii- 
sche Bindemittel 4n einer Menge von 15 bis 23 
30 Gewichtsanteilen voriiegt wShrend Kalkhydrat vor- 
zugsweise in einer Menge von 8 bis 15 Gewichts- 
antielen vorliegen kann. 

Besonders bevorzugt ist es, daiJ Gesteinsmehl 
in einer Menge von 8 bis 16 Gewichtsanteilen 
ss voriiegt, wShrend Gesteinskomung in einer Menge 
von 30 bis 45 Gewichtsanteilen vodiegen kann. 

Besonders bevorzugt ist es. da£ der Leichtzu- 
schlag in einer Menge von 15 bis 30 Gewichtsan- 
teilen voriiegt und das hydrauiische Bindemittel 
40 Portlandzement ist. 

Besonders bevorzugt ist es, dafl das Kalkh- 
ydrat eines nach OIN 1060 ist und da£ das Ge- 
steinsmehl Marmormehl ist. 

Besonders bevorzugt ist es, dafi das Catriums- 
45 flikathydrat ein hochporoses Caiciumsilikathydrat 
mit KorngrSflen im Bereich von 0 bis 3 mm und 
einer SchUttdichte von ca. 0,4 kg/dm 3 ist 

Besonders bevorzugt ist es, dafl der Werktrok- 
kenmtfrtel Fasem In einer Menge von 0,2 bis 1,0 
so Gewichtsanteilen enth3lt. 

Besonders bevorzugt ist es, datf der Werktrok- 
kenmSrtel Kunststoffasern wie Polyethylen- oder 
Polyacrylnitrilfasem, enthalt 

Besonders bevorzugt ist es, da5 der Werktrok- 
ss kenmortel hydrophobiertes Caiciumsilikathydrat 
enthalt 

Besonders bevorzugt ist es, da£ der Werktrok- 
kenmQrt I ein WasssrrOckhaJtemittel in iner Men- 
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ge von 0,1 bis 0.3 Gewichtsanteilen enthSIL 

Besonders bevorzugt i$t es, dafl der Werktrok- 

kenmortel ein PlastifizienmgsmitteJ fn einer Menge 

von 0,008 bis 0,05 Gewichtsanteilen enthSlt. 

Besonders bevorzugt ist es, daB der Wektrok- 

kenmorte) ein Hydrophobierungsmittel in einer 

Menge von 0,1 bis 0,5 Gewichtsanteilen enthalt. 
Besonders bevorzugt ist es, da0 der Werktrok- 

kenmdrtel Pigmentfarbstoffe fn einer Menge von 

0,001 bis 5 Gewichtsanteilen enthSiL 



Befepigj 1 

WerktrockenmBrtel aus 
23 Gewlchtsanteilen Weiflzement 
8 Gewlchtsanteilen Kalkhydrat 
11 Gewichtsantellen Marmormehl 
vermischt mil Zuschfagstoffen aus 
23 Gewichtsanteilen Caldumsilikathydrat-Granulat 
mit einer Kfimung von ca. 0,25 bis 1,5 mm und 
37 Gewichtsanteilen Kalksteinbrechsande 
unter Zugabe von 

0,6 GewichtsanteOen Polyacryinitrilfasem 

0,2 Gewichtsanteilen MethylcelJulose 

0.01 Gewichtsanteilen von Tensiden auf der Basis 

von Natriumlaurylsulfat 

0,3 Gewichtsanteilen Natriumoleat. 

Zur Farbgestaitung konnen entsprechende Plg- 
mente zugegeben werden. 

Das Material laflt sich mit alien iibltehen Putz- 
maschinen ohne ZusatzausrOstung einwandfrel 
echt elnlagig zu einem welBen oder farbigen Au- 
flenputz verarbeiten. Auch bei Auftrag auf stark 
saugfahigem Mauerwerk (Leichtzelgel, Gasbeton), 
selbst unter warmen, windigen Witterungsbedin- 
gungen traten im Putz keine Rfsse auf, Der Mortei 
besitzt eine hohe Ergiebigkeit von ca. 15 kg/m 2 bei 
15 mm Putzdlcke und sehr gute Verartoeitungsel- 
genschaften. Der Putz besitzt eine guts Haftung am 
Putzgrund, entspricht in seiner Festigkeit der Mor- 
telgruppe P II und erf u lit die Anforderungen der 
DIN 18550 an wasserabweisende AuBenputze. Die 
Oberflachengestaltung konnte in frei strukturierter 
und verwaschener Struktur, in Spritzputzstruktur 
und in Kratzstruktur einwandfrei ausgefuhrt werden. 



Beispiel 2 

Werktrockenmortel aus 

17 Gewichtsanteilen WeiCzement 
13 Gewichtsanteilen Kalkhydrat 
10 Gewichtsanteilen Marmormehl 

18 Gewichtsanteilen CaJciumsilikathydrat-Granulat 
25 Gewichtsant ilen Quarzkomungen 

17 Gewichtsanteilen Kalksteinbrechsande 
03 Gewichtsanteilen Celiulos fasern 



0,2 Gewichtsanteilen Metftylcellulose 

0,01 Gewichtsanteilen an Polymerisationsprodukte 

aus Propylenoxld und Ethylenoxld 

0,3 Gewlchtsanteilen Natriumol at 

5 0,5 Gewichtsanteilen Eisenoxid. 

Verarbeitungseigenschaften und Ergiebigkeit 
sind gut und verglelchbar mit Beispiel 1, ebenso 
die FesHgkeiten. Die Anforderungen der DIN 18550 
an wasserabweisend AuBenputze werden erflfflt Es 

70 sind verschieden OberflSchenstrukturen inkl. Kratz- 
struktur mdglich. 



Beispiel 3 

15 

Werktrockenmortel aus 
23 Gewlchtsanteilen Weiflzement 
18 Gewichtsanteilen Kalkhydrat 
1 1 Gewlchtsanteilen Marmormehl 

20 23 Gewichtsanteilen hydrophobiertem 
Caiciumsilikathydrat-Graunulat 
37 Gewichtsanteilen Kalksteinbrechsande 
0,2 Gewichtsanteilen Methylcellulose 
0,01 Gewichtsanteilen OJeflhsulfonat 

25 0,2 Gewichtsanteilen Natriumoleat 

Dieser Trockenmflrtel benfltlgt kefne Fasern 
zur Aufnahme von Zugspannungen, da hier ein 
wasserabweisend elngestelStes 
Calciumsllikathydrat-Granulat eingesetzt win! Die 

w sich ergebenden Verarbeitungs- und Materialeigen- 
schaften sind verglelchbar mit den in Beispiel 1 
beschriebenen. Der Putz bfieb sowohl auf Kalk- 
sandstein als auch auf stark saugfShigem 
Gasbeton-Mauerwerk rissefrei und besafl eine ein- 

05 wandfrele Haftung. Die Anforderungen der DIN 
18550 an wasserabweisende Putze werden erfulIL 
Die Oberflache des Putzes kann neben anderen 
Strukturmfiglichkeiten auch gut in Kratzstruktur 
ausgefOhrt werden. 

40 

Beispiel 4 

Werktrockenmortel wie in Beispiel 3, jedoch 

45 mtt 

37 Gewichtsanteilen hydrophobiertem 

Catciumsilikathydrat-Granulat 

23 Gewichtsanteilen KaJkstetnbrechsanden. 

Diese Variante ergibt elnen Mortei mit beson- 
50 ders hoher Ergiebigkeit (ca. 12 kg/m 2 bei 15 mm 
Putzdicke) und ieichter Verarbeitbarket 1m tibrigen 
gilt ahnliches wie in Beispiet 3 gesagt 



55 Beispiel 5 

Werktrockenmortel aus 
12 Gewichtsanteilen Zement 
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10 Gewichtsanteiten Kalkhydrat 

15 Gewichtsanteilen Mamnormehi 

20 Gewichtsanteilen Calciumsflikathydrat-Granulat 

43 Gewichtsanteilen Kaiksteinbrechsanden 

0,5 Gewichtsanteilen Polyethyienfasem 

0,3 Gewichtsanteilen Methylcelluiose 

0,01 Gewichtsanteilen Tenslde auf der Basfs von 

Natrium laurylsulfat 

Hinsichtlich der gOnstigen Verarbeitungseigen- 
schaften und der Ergiebigkeit gilt ahnllches wie in 
den Beispleten 1 bis 3. Die Festigkelten entspre- 
chen jedoch der M5rtelgruppe P !c und der Putz 
ist nicht wasserabweisend cm Sinne der DIN 18550 
und daher in dieser Formulierung fOr Innenwand- 
putze geeignet 



Ansprtiche 

1. Werktrockenmdrtel auf der Basis von minerali- 
schen Bindemitteln wie hydraulischen Bindemitteln 
und Kalkhydrat, mineralischen Sandzuschiagea el- 
nem Leichtzuschlag, Zusatzstoffen sowfe Zusatz- 
mltteln zur Verbesserung der Materialeigenschaf- 
ten, dadurch gekennzeichnet, dafl er als Binde- 
mittel 

ein bydraulisches BindemitteJ in einem Gewichtsan- 
teilen von 10 bis 28 

Kalkhydrat in einem Gewfchtsantellen von 5 bis 20 

als Zusatzstoff anorganische FOIIstoff© in einem 

Gewfchtsantellen von 5 bis 15 

ats Zuschlag komabgestufte mineralische Sands in 

einem Gewichtsanteilen von bis 55 

als leichtzuschlag Calciumsitikathydrat-Granulat in 

einem Gewichtsanteilen von 10 bis 60 

Zusatzmittef in einem Gewichtsanteilen von 0.1 bis 

3 

enthalt 

2. Werktrockenmortel nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daB er das hydrauiische Binda- 
mittel in 15 bis 23 Gewichtsanteilen enthSlt. 

3. Werktrockenm5rtel nach einem der vorangBgan- 
genen Ansprtiche, dadurch gekennzeichnet, daB 
er das Kalkhydrat in 8 bis 15 Gewichtsanteilen 
enthSlt 

4. Werktrockenmortel nach einem der vorangegan- 
genen Ansprtiche, dadurch gekennzeichnet, daB 
er Gesteinsmehl in 8 bis 15 Gewichtsanteilen ent- 
hSlt 

5. Werktrockenmdrtel nach einem der vorangegan- 
genen Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB 
er Gesteinskdmung in 30 bis 45 Gewichtsanteilen 
enthSlt. 

6. Werktrockenmortel nach einem der vorangegan- 
gen AnsprQch . dadurch gekennze! hnet, daJ3 er 
den Leichtzuschlag in 15 bis 30 Gewichtsanteilen 
enthalt 

7. Werktrockenmortel nach einem dar vorangegan- 



genen Ansprtiche, dadurch gekennzeichnet, daB 
das hydraufische Bindemittel Portlandzement ist 

8. Werktrockenmortel nach einem der vorangegan* 
genen AnsprOche, dadurch gekennzeichnet, dafl 

5 das Kalkhydrat eines nach DIN 1060 1st 

9. Werktrockenmortel nach einem der vorangegan- 
genen AnsprOche. dadurch gekennzeichnet, dad 
das Gesteinsmehl Marrnormehl Ist. 

10. Werktrockenmortel nach einem der vorange- 
w gangenen Ansprtiche, dadurch gekennzeichnet, 

daB die Gesteinskdmung Kalkstelnkdmung ist 

11. Werktrockenmdrtel nach einem der vorange- 
gangenen AnsprOche, dadurch gekennzeichnet, 
daB das Calciumsilikathydrat ein hochpordses Cal- 

ts ciumsilikathydrat mit KomgrdSen im Bereich von 0 
bis 3 mm und elner SchUttdichte von ca. 0,4 
kg/dm 3 ist. 

12. Werktrockenmortel nach einem der vorange- 
gangenen AnsprOche, dadurch gekennzeichnet, 

20 daB er Fasern in elner Mange von 0.2 bis 1,0 
Gewichtsanteilen enthSlt 

13. Werktrockenmdrtel nach Anspruch 12. dadurch 
gekennzeichnet, daB er Kunststoffasem enthilt 

14. Werktrockenmdrtel nach Anspruch 13> dadurch 
25 gekennzeichnet, daB er Polyethylen- oder Poly- 

acrylnitrilfasem enthalt 

15. Werktrockenmdrtel nach Anspruch 11, dadurch 
gekennzeichnet, -daB er hydrophobics CaJ* 
ciumsilikathydrat enthalt 

30 16. Werktrockenmdrtel nach einem der vorange- 
gangenen AnsprOche, dadurch gekennzeichnet, 
daB er ein Wasserruckhaltemittel in elner Menge 
von 0,1 bis 0,3 Gewichtsanteilen enthilt 

17. Werktrockenmdrtel nach einem der vorange- 
35 gangenen AnsprOche, dadurch gekennzeichnet, 

daB er ein Plastiflzierungsmittel in einer Mange von 
0,008 bis 0*05 Gewichtsanteilen enthalt 

18. Werktrockenmortel nach einem der vorange- 
gangen AnsprOche. dadurch gekennzeichnet, daB 

40 er ein Hydrophobierungsmlttel in einer Menge von 
0,1 bis 0,5 Gewichtsanteilen enthSlt. 

19. Werktrockenmortel nach einem der vorange- 
gangenen AnsprOche, dadurch gekennzeichnet, 
dafl er Plgmentfarbstoffe in einer Menge von 0.001 

45 bis 5 Gewichtsanteilen enthalt 
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WERKTROCKENMORTEL 



Gegenstand der Erfindung ist ein Werkmortel 
zur HersteHung von Putzen, insbesondere von Au- 
tfenputeen. 

In DIN 18550. Teil 1 ist Putz als efn an Wan- 
den und Dekken Bin- oder mehrfagig in bestimmter 
Dicker aufgetragener Belag aus Putzrnorteln oder 
Beschlchtungsstoffen definiert, der seine endgGIti- 
gen Eigenschaften erst durch Verfestigung am 
Baukorper erhSIt Grundsatzlich handelt es sich 
dabei um Gemische aus einem oder mehreren 
Bindemltteln, kdmlgen Zuschlagen sowie ggf. meh- 
ligen Zusatzmitteln und Zusatzstoffen zur Verbes- 
serung dar Frisch- und Festmortefeigenschaften. 
Nach der Art der Bindemittel unterscheldet man 
mineralischer Putze, deren Verfestigung auf der 
Erhartung mineraiishcer Bindemittel beruht, und 
Kunstharzputze, die organische Bindemittel enthal- 
teru Das standlge Bestreben nach weltergehender 
Ratfonalisierung sowie verbesserter Produktqualitat 
hat dazu gefOhrt, dafl PutzmSrtel haute nur noch 
untergeordnet auf der Baustelle selbst aus dan 
Ausgangsstoffen zusammengesetzt und gemischt 
werden, Diese Aufgabe wird heute weitgehend von 
emsprechenden Putzhersteitern werkseitig Ober- 
nommen, die gebrauchsfertige Mischungen als so- 
genannte "WerkmBrter zur VerfQgung stellen, Oa- 
bei werden fertige Gemische, die auf der Baustelle 
ausschlle/Hich durch Zug8be von Wasser und 
durch Mischen verarbeitbar gemacht werden, ge- 
mS/S DIN 18557 als H Wertrockenm5rtel ,T bezeich* 
net. 

Putze Ubernehmen eine ganze Reihe bauphysi- 
kalischer Aufgaben und dienen zugierch der Ober- 
fJachengestaltung ernes Bauwerkes. Je nach An- 
wendung stellt die DIN 18550, Teil 1, ganz be- 
stimmte Anforderungen an Putze, die sich in erster 
Lmie auf eine gute Haftung em Untergrund, aine 
hinreichende und auf den Untergrund abgestlmmte 
Festigkeit und den Witterungsschutz beziehen. Fur 
bausteilengefertigte Mortal werden in DfN 18550, 
Teil 2, fOr die verschiedenen Putzmortelgruppen 
bewahrte Mischungsverhaltnisse von Bindemltteln 
und Sand angegeben, die nach vorliegenden Erfah- 
rungen die jewells gestellten Anforderungen erfUl- 
len und deshalb derartig zusammengesetzte Putze 
keiner besonderen Prufung bedtirfen. Werkmortel 
besitzen jedoch in der Regel hlervon abweichende 
Rezepturen und mussen deshalb die ErfUllung der 
je nach Putzmortelgruppe bzw, Putzart und Putzan- 
wendung gestellten Normanforderungen in PrUfun- 
gen gemafl DIN 18555 nachweisen. Die Rezeptu- 
ren verschiedener Werkmortel fur die gleiche M5r- 
telgruppe und die gleiche Anwendung kSnnen da- 
her sehr unterschiedlich sein, insbesondere auch 
riAAwAftAn wfliJ WAkrmfirtftlhRrstAHAr 7i\r VArhARKft- 



rung der Produktqualitat vlelfalHge und verschie- 
denartige VergOtungsstoffe sowie ggf. Farbpigmen* 
te einsetzen. Die AusfOhrung von Putzen mit mine- 
ralischen Bindemltteln ist In DIN 18550, Teil 2, 

5 geregelt Putze kSnnen in mehreren Lag en oder 
auch nur In einer Lege aufgebracht werden. Die 
DSN 18550 kennt hierfUr den Begriff des Putzsy- 
stems, das in seiner Gesamtheit die jeweillgen 
Anforderungen erfQilen mufl, 

io Speziell Autfenputze werden derzeit vorwie- 
gend in zwei Lagan, nMmflch einem Unterputz und 
einem Oberputz, hergesteltt. Neben dem hohen 
Arbeitsaufwand ist dabel fur den Arbeitsablauf zu- 
satzlich erschwerend, dafl nach dem Unterpub 

1$ eine Austrocknungszeit von ca. 2 Wochen abge* 
wartet v/erden muj3, bis der Oberputz aufgetragen 
werden kann. Auf schwierfgen PutzgriJnden, z.B. 
stark saugendem Mausrwerk (Gasbeton, porosierte 
Leichtziegel) oder glattgeschaltem Baton, slnd zu- 

so dem zusatzllche MaOnahmen zur Srcherstellung ei- 
nes einwandfreien Putzes erforderlirf) (z.B. Grun- 
dieren. Sprltebewurf, mehrlagiges Auftragen naU in 
nafl), also zusStzfiche Arbeitsgange. die ebenfails 
zusatzllche Wartezeiten bis zum eigentlichen Putz- 

25 auftrag ertbrdem und die notwendige GerQststand- 
zeig veriSngem. Mehriagige AuOenputze mtlssen 
nach DIN 18550 eine miftiere Pulzdicke von 20 
mm besitzen. 

Diese Nachteiie kdnnen durch eine einiagig zu 

30 verarbeitenden AuBenputz, wie ihn ebenfails die 
Putznorm DIN 18500 bereits kennt vermieden wer- 
den. Die notwendige mittlere Putzdicke verrlngert 
sich bei Jhnen auf 15 mm, was gegentlber mehrta-' 
giger Arbeitsweise einer Materialersparnis von 25 
. 35 % entsprlcht. 

Derartige Enlagenputze sind prinzipiell bereits 
bekannt und verschiedene Produkte werden bereits 
neben der mehrlagigen auch fUr die einlagige Putz- 
weise angeboten. Als Zuschiag konnen sie Gbliche 
Gesteinssande. Leichtzuschlage oder Anteile bei- 
der Komponenten enthalten. Genauere Rezepturen 
sind nicht offenbarL 

Bekannte B^spiele fOr einiagig zu verarbeiten- 
de Putze mit ublichen Geslelnssanden als Zu- 

45 schlag sind z.B.: 

- Marmorit KR 200 Luftporenkratzputz der Fa. Koch 
Marmorit GmbH, Bollschweil 

- ip 50 Kratzputz der Baustoffwert<e Durmersheim 
GmbH, Kalkwerk Istein 

50 - Schwepa Kratzputz "perfekt" der SchwarzwSlder 
Edelputz GmbH," Ottersweier 

- Luftporen-Kraftzputz THP 4 der Fa. Karl Epple 
GmbH 8c Co. KG, Stuttgart 

Nachteiiig an diesen Putzen ist. da0 sle nur 

hAriinnt AinUnin v«r^rhAlttwr Rind «uf ftarW wanrwn- 
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den bzw. wenig saugenden glatten Putzgrilnden 
zusStzfiche MaSnahrnen, wie z.B. Sprltzbewurf, 
Grundierung, mehrfaglges Arbeiten natf in nafi. er- 
forderlfch werden. Ihre hohe Rohdlchte 
(Frischmortel ca. 1.6 bis 1,7 kg/dm 3 , Festmflrtel ca. 
1,8 kg/dm 3 ) behlndert eine leichte Verarbeitung und 
ein gutes Standvsrmogen auch bei groflarer Putz- 
dicke und ermoglicht nur normale Ergiebigkeiten 
(ca. 25 kg/m 2 bei 15 mm Putzstarke). Auch wird 
bei ihnen als Oberflachengestaltung nur die Kratz- 
struktur empfohlen. 

Die Verarbeitbarkeit und Ergiebigkeit kfinnen 
wesentlich durch den Einsatz von Leichtzuschiagen 
verbessert warden. Bekannte Bnlagenputze mlt 
Leichtzuschiagen sind z.B.; 

- LOOK P.R.B der Firma Produits da Revetements 
du BatimenL Frankreich 

• PF Granite der Fa. Platres Lafarge, Frankreich 

- Monopral der Firma Weber et Broutin, Frankreich 

- EXPAR der Fa. Prolifix SA, Frankreich. 

Nach eigenen Untersuchungen enthalten diese 
Putze als Leichtzuschiage Anteile an Schaumglas 
und Vermiculit (LOOK), Perlite und Vermlculit (PF 
Granite, EXPAR) bzw. nur Vermiculit (Monopral). 

In den technischen Merkbiattem findet sich 
hierzu jedoch keine Angabe. 

Die Ergieblgkeit dleser Putze 1st mehr oder 
weniger deutlfch verbessert und variisrt je nach 
Putz und* Anwendung zwischan ca. 10 und 2A 
kg/m 2 . Nachtefllg an diesen Putzen ist, da/J auch 
sle nicht echt einlagig sind. denn in den techni- 
schen MerkblSttern wird in der Regel der Putzauf- 
trag In zwel Lagen empfohlen, die nacheinander • 
allerdlngs mnerhalb weniger Stunden - nafl in nafl 
bzv/. nafi in feucht auszufUhren sind. Ein weiterer 
Nachteil ist, da/3 die verwendeten Leichtzuschiage 
Schaumglas und Vermiculit eine Eigenfarbe besit- 
zen (Schaumglas ist dunkel. Vermiculit Ist grunlich- 
gelb), die die Formulierung eines weiflen Putzes 
nicht mehr zulaflt und auch be! anderen Farbge- 
bungen problematisch ist Perllt ist zwar wei0 und 
basitrt deshalb diesen Nachteil nicht. jedoch be- 
sitzt Perlit nur elne sehr geringe Kornelgenfestig- 
kelt mit der Folge einer teilweisen Zermahlung in 
der Putzmaschine sowie einer erhBhten Gefahr von 
Frostschaden am fertigen Putz. 

Aus der EP-A-01 44 965 ist ein Putzmortel fur 
das maschinelle FSrdern und/oder PutzBn in einer 
Schaumglas-Granulat und nach einer Sieblinie zu- 
sammenpassenden Zuschlagsstoff und Bindemittel 
enthaltenden Zusarnmensetzung bekannt wobel 
der Gewichtsanteil an Schaumglas-Granulat 6 bis 
20 % bei einer Kdrnung von l bis 4 mm bet/Sgt 
und dafl weiterhin 7 bis 15 Gew.-% elnes Mehls in 
Form von Kalksteinmehl, Trassmehl, Perliten. 
Quarzmehl und/oder BektrofilteraschB enthalt und 
dafl es welter nach einer auf elnen hohen Full grad 
ausgerichteten Sieblinie zum Schaumglas-Granulat 



passende, ausschlieffllch mineralische Zuschlag* 
stoffe und elnen Gewichtsanteil von 10 bis 50% 
eJnes mineralischen BlhdemfttBls aufweisL 

Zusammenfassend ist festzustellen, dafl alle 
s genannten Putze einen Oder mehrere der folgen- 
den Nachteile besitzen:. 

- Sie sind nicht echt einlagig und bedurfen spezfell 
auf stark saugendem und ggf. auch schwach sau- 
gendem Putzgrund zusfitzlicher Maflnahmen (z.B. 

to Vorn3ssen, Grundierung. Spritzbewurf, meist mahr* 
jagiges Antragen nai3 in nafl). 

- Sofern sle als Zuschlag ausschlleflllch normale 
Gesteinssande (Quarz und/oder Kalksteinkornun- 
gen) enthalten, besitzen sie nur eine normale Er- 

js gteblgkeit (ca. 25 kg/m 2 bei 15 mm Auftragsstarke). 
Ihre Verarbeitbarket ist infolge ihrer hohen Roh- 
dlchte nicht optimal. 

• Sofern sie Leichtzuschiage wie Vermiculit 
Schaumglas Oder Perlite enthalten, haben dlese 

zo einige ungUnstige Nebeneffekte wle z.B. geringe 
Kornfestigkeit (Perlite) mlt der Folge einer teilwei- 
sen Zermahlung In der Putzmaschine sowie einer 
erhfihten Gefahr von FrostschMden am fertigen 
Putz Oder Eigenfarbung (Vermiculit. Schaumglas), 

25 was die Harstellung rein weifler Putze nicht eriaubt 
und auch fOr andere FarbfQrmulierungen pnobtema- 
tisch ist 

Aufgabe dor Erflndung war es nun, elnen 
WerktrockenmOrtel bereltzustellen, der cfiese Nach- 

30 teile vermeidet, der wirkllch in einer ein2igen 
Schicht als Putz aufgetragen werden kann, keinerlel 
Vorbehandlung Oder Nachbehandlung benotigt, 
auch in Kratzstruktur auszufUhren ist und trotzdem 
die nOtlge Festlgkeit, RlflfreihBit, WitterungsbestSn- 

35 digkelt und Ver arbeltbarkeit aufweist, 

Oiese Aufgabe wird wie aus den nachstehen- 
den AnsprUchen erslchtlich geldst. 

Die bekannten Werktrockenmbrtel sind nur be- 
dingt einlagig verarbeitbar, wobei auf problematic 

40 schen, z.B. stark saugenden oder kaum saugenden 
Wandbaustoffen. besondere Ma/Inahmen erforder- 
Och sind. wie mehrlagiges Aufbringen nafl-auf-na5. 
eine Grundierung oder Spritzbewurf. Demgegen- 
Ober kann der erfindungsgema/3e Werktrockenmor- 

^5 tel auf alien Ublichen Wandbaustoffen ohne Zusatz- 
rna/Jnahmen echt einlagig aufgebracht werden. 

Bei der Verarbeitung der bekannten Produkle 
sind hSufig ZusatzausrOstungen zur Putzmaschine 
empfohlen. wie z.B. ein Nachmischer oder sogar 

so spezlelle Putzmaschlnen, z.B. FrelfaJI- oder 
Zwangsmischer In Verblndung mit einer Fitter- 
pumpe. Dies ist bei der Verarbeitung des erfin- 
dungsgemaJJen Werktrockenmortels nicht notwen- 
dig. 

ss Die Ublichen Gesteinszusch!3ge enthaltenden 
Produkte haben eine hoha Rohdlchte von Frisch- 
(c. 1.8 kg/dm 3 ) und Festmortel (ca. 1.6 1$ 1.7 
kg/dm 3 ). 
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Demgegenuber besitet das erfindungsgemafle Pro- 
dukt eine geringe Rohdlchte von Frisch- 
(vorzugsweise 1,4 bis 1,5 kg/dm 3 ) und Festmortel 
(0,6 bis 1.3 kg/dm a , vorzugsweise ca, 0,9 bis 1»1 
kg/dm 3 ). Dadurch 1st der erfindungsgemafle MSrtel s 
leichter verarbeitbar und zeigt ein besseres Stand- 
vermogen, auch bsi dickered Putzauftrag. . 

Die bekannten Produkte enthalten Gberwiegend 
Kalkstein und/oder Guarzkomung, wShrend erfin- 
dungsgemafl zusStzJich ein Lelchtzuschtag verge- io 
sehen 1st Oberlicherweise betrMgt die Ergrebigkeit 
dieser bskannien Produkte, wie schon erwahnt 25 
kg/m 2 bei 15 mm Putzstarke, wahrend erfindungs- 
gemafl dann eine Erglebigkeit von 10 bis 20 kg/m 2 f 
im Schnitt 15 kg/rn 2 bei 15 mm Putzstarke festzu- 15 
steilen isL 

Die Druckfestigkeit der bekannten Produkte 
entspricht den Mbf telgruppen Pic Oder PU nach 
DIN 18 550. Die erfindungsgema/Jen Produkte be- 
sitzen Shnliche Eigenschaften und haben aufierdem 20 
noch elne gunstfge Biegezugfestigkeit 

Viele bekannte Mortal zeigen elne starkere Ab- 
hangigkeit von Frisch- und Festmorteleigenschaf- 
ten von der Mischintensitat. und damrt von der Art 
der Putzmaschine, was bei der Verarbeitung der 25 
erfindungsgemaflen Produkte nicht festzustellen 1st,. 
Setzt man au/tefdem die in den bekannten Morteln 
verwendeten Lefchtzuschlage zu t so erhalt man 
unerwiinschte Nebeneffekte durch geringe Kornfe- 
stigkett oder Bgenfarbe. Der erfindungsgemaite 50 
Leichtzuschlag ermflglich jedoch auch die Berelt- 
stellung von Putzen welfler Farbe, wobel keine un- 
erwUnschten Zerklelnerungseffekte in der Putzma- 
schine zu beobachten sind und eine gute Frostbe- 
stSndlgkeit festzustellen ist. 35 

Die Losung der erfindungsgema/ten Aufgabe 
gelang u.a. durch die Verwendung eines Granulats 
von hochporQsem Caiciumstlikathydrat als Leicht- 
zuschlag. Das hochporose Calciumsilikathydrat- 
Qranulat wird auf der Basis eines feinteiHgen Kie- *o 
seJsauretr^gers (Ublicherweise Quarz) und Ka!k un- 
ter Zusatz eines Schaumes oder Treibmittels als 
Luflporenbifdner durch Autoklavhartung hergestellr, 
z.B. entsprechend DE-PS 2 832 194 C 3 Oder der 
bekannten Gasbeiontechnologie. *s 

Nach dem Harten erfolgt die Herstellung geeig- 
neter Kornungen durch Trocknen, Brechen und 
Klassieren. Das derartige Calctumsilikathydrat be- 
sitzt eine hohe Porositat <ca. 80 Vol.-%) und des- 
halb eine geringe Schuttdichte (ca. 0.2 bis 0.6 so 
kg/dm 3 , vorzugsweise ca. 0.4 kg/dm 3 ). Weiterhin 
zeich net es sich vorteilhaft durch eine hohe Korn- 
festigkeit (Dmckfestigkeit bis 10 N/mm 2 ) sowie eine 
vveifie Farbe aus. Diese Leichtzuschlag wlrd in 
Mengenanteiien von 10 bis 60.* vorzugsweise 15 bis ss 
30. eingesetzt 

Ein Problem diesss Materials fQr den Bnsatz in 
Werktrokkenmorteln ist sein Infolge der hohen offe- 



nen PorositSt hohes Wasserau/nahmevermogen 
von ca. 170 bis 190 Gew.-%. Diese Eigenschaft 
bewirkt nach dem Anmischen des Put2es einen 
erhebJichen "inneren" Wasserentzug aus dem 
Frischmortel und zwar zusatzJich zu der Wasserab* 
gabe nach auflen an den Putzgrund und durch 
Verdunstung an die Luft Oleser Effekt verursacht 
im frisch angetragenen Putzmflrtel gegenUber kon- 
ventionalfen Putzen gesteigerte Zugspannungen, 
die unter Umstanden zu Rissen fiihren kdnnen, 
Dieser Nachteil des Calclumsillkathydrats kann 
durch den zusatzlichen Einsatz von Fasern oder 
durch eine Hydrophoblerung des Calclumsillkath- 
ydrats aufgshoben werden. 

Es ist zwar prinzipielt bekannt, da3 zur Aufnah- 
me von Zugspannungen und vermeidung von Ris- 
sen Fasern als Armierung in einen Putz einge* 
bracht werden konnen und diese Maflnahme wird 
auch praktiziert. Alle gebrSuchlichen Fasam 
(Cellulosefasem, Glasfasern. Kunststoffasern) besit- 
zen jedoch neben ihrem Vortell der Riflanfailig- 
keitsmlnderung fdr das Produkt auch z*T. nicht 
unerhebfiche nachteilige Effekte: Probleme balm 
Etnmischen, NesterbiJdung, geringe Festigkeit, ge- 
ringe ri/Jmindernde Wirkung, Verschlechterung der 
Maschinengangigkeit, starke Behinderung der 
OberflSchenstrukturierung speziell durch Kratzen 
und Auslosung von Hautreizungen. Vorteilhaft sind 
Fasern mit guter Festigkeit in elner gilnstlgen Lan- 
ge, die einerseits einen hfnreichenden Verbund zur 
Bindemittetmatrix gewShrtelsten, so dal) sie Zugs- 
pannungen aufnehmen konnen, andererseits aber 
beim Kratzen der Putzoberf(2che das Korn noch 
springen lassen. Ge eignete Faserlangen liegen 
erfindungsgemafl vorzugsweise im Berelch zvvi- 
schen 0,5 und 4 mm. Besonders vorteilhaft sind 
erfindungsgemafl Kunststoffasern, insbesondere 
Polyethylen- oder Polyacryinitrilfasern. Die Faser- 
dosierung betragt vorzugsweise 0.2 bis 1 Ge- 
wichtsanteile, Elne derartige Faser bestrzt die ge- 
nannten Nachteile nicht oder nur sehr einge- 
schrSnkt und lM5t auch bei hSherer Dosierung noch 
eine einwandfreie OberfiSchenstrukturierung durch 
Kratzen zu. 

Eine andere Moglichkeit zur Vsrmeidung der 
durch den starken Wasserentzug des hochporosen 
Calciumsllikathydrats bedingten RiCanfSHigkeit des 
Putzes besteht darin. die Wasseraufnahme durch 
eine Hydrophobiarung der Calciumsilikathydrat- 
Kornung zu reduzieren oder aufzuheben. ErmSg- 
licht wird dies durch das Aufsprllhen Obllcher alka- 
fibestendrger Hydrophobierungsmittel, z.B. auf der 
Basis von FettsSuren (z.B.) Oleate, Stearaie) oder 
auf siliziumorganischer Basis (z.B. alkalibestandig 
formulierte Silikone, Silane, Siloxane). 

Durch den Einsatz besagten 
Calciumsllikathydrat-Leichtzuschlags, Insbesondere 
in Kombination mit besagten Faserzusatzen 
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und/oder einer vorangegangenen Hydrophobierung 
des Leichtzuschiages kann ein leichter, d.h. sehr 
ergieblger und leicht zu verarbeitender Putz herge- 
stellt warden, der auf alien Gblichen Wandbaustof- 
fen echt einteglg verarbeitet und In vfeifSltigen 
Oberflachenstrukturen inol. der Kratestruktur in al- 
ien Farben irtd. Welfl ausgefUhrt warden kann. 

Unter hydraulische Bindemittel entsprecriend 
dem erfindungsgemSBen Vorschlag fallen Zemen- 
te, PM~Binder, hochhydraulischer Oder hydrauii- 
scher Kalk, insbesondere weifler Portland2ement. 

Unter Kalkhydrat versteht man z.B. Welflkalkh- 
ydrat oder Wasserkalkhydrat nach DIN 1060, 

Anorganische Fullstoffe umfassen die in der 
Branche Ublichen FOIJstoffe wle Gesteinsmehie, 
insbesondere Kaikstelnbzw. Marmormehle, Quarz- 
mehle, Traflmehle sowie Flugaschen und synthetic 
sche mineralische Mehfe. 

' Fur die Zuschiage soil hier die in DIN 18550 
gegebene Definition fOr mineralische Zuschiage mit 
dichtem GefOge gelten. in erster Linie zMhlen bier- 
zu die in dere Branche Ublicnen Gesteinskornun- 
gen r wie z,B. Kajkstein- und/oder Quarzko>nungen, 
die als kornabgestufte Sande von 0 bis 5 mm 
KorngrS/te eingesetzt werden. 

Als Lelchtzuschiag wird vorgeschlagen, Cal» 
clurnsilikathydrat ein2usetzen, und zwar In einer 
Menge von 10 bis 60 Gewichtsanteilen, wobei 15 
bis 30 Gewichtsantelle bevorzugt sind. Das Car- 
ciumsiiikathydrat ist ein hochporoses Calciums!!!- 
kathydrat mit KorngrBtfen im Bereich vcn 0 bis 3 
mm, vorzugsweise 0 bis 1,5 mm. und einer SchUtt- 
dichte von ca. 0.4 kg/dm 3 . 

Unter (Jbllche ZusStze fallen Wasserruckhalte- 
rnittel, z.B. Methylcellulose. sowie Plastiflzlerungs- 
mitte!, 2.B. Tenside auf der Basis von Natriumiau- 
rylsulfat, Oleftnsulfonat oder Polymerisationspro- 
dukten aus Propylenoxid und Ethyienoxid. Wasser- 
ruckhaltende Mittei mindem nicht nur den Wasser- 
entzug aus dem aufgetragenen Naflmbrtel, sond ern 
fordern auch die Haftfahigkeit des nassen Putz- 
mortals an der trockenen Wand und verbessern 
Verarbeitbarkeit und Maschinengangigkeit Plastifi- 
zierungsmlttel wie Tenside beeinflussen die Luftpo- 
renbildung und sind vorteilhaft flir eine gute Verar- 
beitbarkeit und MaschinBngSngigkeit 

Hydrophobierungsmittei sind die bekannten, 
z.B. Oleate, Ste arate und Mittei auf sillcfumorgani- 
scher Basis. Sle diensn der Verbesserung des 
Witterungs- bzw. Schiagregenschutzes von Auflen- 
putzen. 

Den BedUrfniseen antsprechand ktfnnen die 
Putze farbig sein, wobei die Farbpigmente lichtecht 
und alkaiibestandig sein mussen. Dazu verwendet 
man die bekannten Pigmente, d.h. Metalloxlde wie 
z.B. Bsenoxlde, Chromoxid und Kobaltoxid oder 
farbige Gesteinsmehie* Es kSnnen auch Mischun- 
gan bekannter Pigmente eingesetzt werden. 



Besonders bevorzugt ist es. Fasern einzuset- 
zen. und zwar in einer Menge von 0.2 bis 1.0 
Gewichtsanteilen, vorzugsweise in 0,4 bis 0.6 Ge- 
wichtsanteilen. Diese Fasem sind Insbesondere 

s Kunststoffasem, wobei Polyethylerv und Polyacryl- 
nitrHfasern besonders bevorzugt sind. Als organ!- 
sche Fasem konnen Cellutosefasem unoYoder 
Kunststoffasem eingesetzt werden, als anorgani- 
sche Fasem z,B. Glasfasern. 

io Gegenstand der Erfindung ist also ein Werk- 
trockenmrirtei auf der Basis von mineralische^ Bin- 
demitteln wie Hydraulrschen Sindemltreln und 
Kalkhydrat, mineralischen SandzuschHgen. elnem 
Lelchtzuschiag, Zusatzstoffen, sowie Zusatzmitteln 

is zuf Verbesserung der Materieleigenschaften, der 
dadurch gekennzeichnet ist, dafl er als Bindemittel 
ein hydraulisches Bindemittel in einem Gewichtsan- 
teil von 10 bis 28 

Kalkhydrat in einem Gewichtsanteii von 5 bis 20 
20 als Zusatzstoff anorganische FUllstoffe in einem 

Gewtchtsanteil von 5 bis 15 

als Zuschlag kornabgestufte mineralische Sande in 

einem GewichtsanieM bis 65 

als Lelchtzuschiag CalcJumsilikeJhydrat-Granulat in 
25 elnem Gewichtsanteil von 10 bfs 60 Zusatzmittel In 

einem Gewichtsantell von 0,1 bis 3 

enih&lt. 

Besonders bevorzugt ist es, dafl das hydraull* 
sche Bindemittel In einer Menge von 15 bis 23 
30 Gewichtsanteilen vorliegt, wahrend Kalkhydrat vor- 
zugsweise in einer Menge von 8 bis 15 Gewlchts* 
antielen vorliegen kajin, 

8esonders bevorzugt ist es, dafl GesteinsmehJ 
in einer Menge von 8 bis 15 Gewichtsanteilen 
35 vorliegt. wahrend Gesteinskdrnung in einer Menge 
von 30 bis 45 Gewichtsanteilen vorliegen kann. 

Besonders bevorzugt ist es, da/3 der Lelchtzu- 
schiag in einer Menge von 15 bis 30 Gewichtsan- 
teiien vorliegt und das hydraulische Bindemittel 
40 Portlandzement ist 

Besonders bevorzugt ist es, dafl das Kalkh- 
ydrat eines nach DIN 1050 ist und da0 das Ge- 
stelnsmehl Marmormehl ist, 

Besonders bevorzugt ist es, da/5 das Calciums- 
43 tlikathydrat ein hochporoses Calciumsillkathydrat 
mit Korngrdflen im Bereich von 0 bis 3 mm und 
einer Schuttdlchte von ca. 0,4 kg/dm a ist 

Besonders bevorzugt ist es, daiJ der Werktrok- 
kenmdrtel Fasem in einer Menge von 0.2 bis 1,0 
so Gewichtsanteilen enthalt. 

Besonders bevorzugt ist es, dafl der Werktrok- 
kenmdrtel Kunststoffasem wie Poiyethyien- oder 
Polyacrylnitriifasern, enthalt 

Besonders bevorzugt ist es. dafl der Wefktrok- 
56 kenrnortel hydrophobiertes Calciumsilikathydrat 
enthalt. 

Besonders bevorzugt ist es. dafl der Werktrok- 
kenm&rteJ ein WasserrUckhaltemittel in einer Men- 
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ge von 0,1 bis 0 ( 3 Gewichtsanteilen enthalt 

Besonders bevorziigt ist es, da/3 der Werktrok- 

kenmortel ein Plastifizierungsmittel in einer Menge 

von 0.0D8 bis 0.05 Gewichlsanteilen enth§lt. 

Besonders bevorzugt ist as, daff der Wektrok- 

kenmortei ein Hydrophobierungsmittel in einer 

Menge von 0,1 bis 0.5 Gewichsanteilen enthalt 
Besonders bevorzugt ist es, dafl der Werktrok- 

kenmdrtel Pigmentfarbstoffe in einer Menge von 

0,001 bis 5 Gewichtsanteilen enthSlt. 



Bsisplel 1 

Werktrockenmortei aus 
23 Gewichtsanteilen WeiUzement 
8 Gewichtsanteilen Kalkhydrat 
11 Gewichtsanteilen Marmormehl 
vermischt mit Zuschlagstoffen aus 
23 Gewichtsanteilen Calciumsilikathydrat-Granulat 
mit einer K6rnung von ca» 0,25 bis 1 ,5 mm und 
37 Gewichtsanteilen Kalkstelnbrechsande 
unter Zugabe von 

0,6 Gewichtsanteilen Polyacrylnitrilfasern 

0,2 Gewichtsanteilen Methylcellufose 

0,01 Gewichtsanteilen von Tensiden auf der Basis 

von Natriurnlaurylsuifat 

0,3 Gewichtsanteilen Nairiumoleat. 

Zur Farbgestaltung ktfnnen entsprechende Pig- 
mente zugegeben werden. 

Das Material ISi5t sich mit alien (lbllchen Putz* 
maschinen ohne Zusatzausrtistung einwandfrei 
echt einlagig 2U einem wef/Jen oder farbigen Au- 
jtenputz verarbelten. Auch be! Auftrag auf stark 
saugfShlgem Mauerwerk (Lelchtzelgel, Gasbeton), 
selbst unter warmen, windigen Witterungsbedin- 
gungen traten Im Putz keine Risse auf. Der Mortal 
besitzt eine hohe Ergieblgkelt von ca. 15 kg/m* bai 
15 mm Putzdicke und sehr gute Verarbeitungsei- 
genschaften. Der Putz besitzt eine gute Haftung am 
Putzgrund, entspricht in seiner Festigkeit der Mdr- 
telgruppe P ll und erfullt die Anforderungen der 
DIN 18550 an wasserabweisende Autfenputze, Die 
Oberfllchengestaltung konnte in frei strukturterter 
und verwaschener Struktur, in Spriteputzstruktur 
und in Kratzstruktur einwandfrei ausgefUhrt werden. 



Beispiel 2 

Werktrockenmortel aus 

17 Gewichtsanteilen Weiflzement 
13 Gewichtsanteilen Kalkhydrat 
10 Gewichtsanteilen Marmormehl 

18 Gewichtsanteilen Caiclums!likathydrat : Granulat 
25 Gewichtsanteilen Quarzkornungen 

17 Gewichtsanteilen Kalksteinbrechsande 
0,3 Gewichtsanteilen Cellulosefasern 



0,2 Gewichtsanteilen Methylcellulose 

0,01 Gewichtsanteilen an Polymerisatfonsprodukte 

aus Propylenoxid und Ethyfenoxid 

0,3 Gewichtsanteilen Natriumoleat 

6 0,5 Gewichtsanteilen Elsenoxid. 

Verarbeltungselgenschaften und Ergieblgkelt 
sind gut und verglelchbar mit Beispiel 1, ebenso 
die Festigkeiten. Die Anforderungen der DIN 18550 
an wasserabweisend Auflenputze werden erfullt. Es 

io sind verschieden OberftSchenstrukturen inkf. Kratz- 
struktur mSgllch. 



Beispiel 3 

Werktrockenmortel aus 
23 Gewichtsanteilen Wel/teernent 
18 Gewichtsanteilen Kalkhydrat 
11 Gewichtsanteilen Marmormehl 

20 23 Gewichtsanteilen hydrophobiertem 
Cateiumsilkathydrat-Graunulat 
37 Gewichtsanteilen Kalksteinbrechsande 
0,2 Gewichtsanteilen Methylceltulose 
0,01 Gewichtsanteilen Olefinsulfonat 

25 0.2 Gewichtsanteilen Natriumoleat 

Dieser Trockenrntirtel benStigt kelne Fasern 
zur Aufnahme von Zugspannungen. da hler ein 
wasserabweisend eingestelltes 
Calciumsilikathydrat-Granulat eingesetzt wlrd. Die 

30 slch ergebenden Verarbeitungs- und Materlaleigen- 
schaften sind vergleichbar mit den in Beispiel 1 
beschriebenen. Der Putz blieb sowohl auf Kalk- 
sandstein als auch auf stark saugfahigem 
Gasbeton-Mauerwerk rlssefrei und besafl eine ein- 

os wandfreie Hattung. Die Anforderungen der DIN 
18550 an wasserabweisende Putze werden erfullt 
Die Oberflache des Putzes kann neben anderen 
Strukturmdgllchkeiten auch gut in Kratzstruktur 
ausgefUhrt werden. 

40 

Beispiel 4 

Werktrockenmortel wie in Beispiel 3, Jedoch 

45 mit 

37 Gewichtsanteilen hydrophobiertem 

Calciumsilikathydrat-Granulat 

23 Gewichtsanteilen Kalkstelnbrechsanden. 

Diese Variante ergibt einen Mortel mit beson- 
50 ders hoher Ergiebigkeit <ca. 12 kg/m 2 bei 15 mm 
Putzdicke) und iBichter Verarbeitbarket lm Ubrigen 
gilt ahnliches wie in Beispiel 3 gesagt 



55 Beispiel 5 

WerktrockenmSrtel aus 
12 Gewichtsanteilen Zement 
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10 Gewichtsanteilen Kalkhydrat 

15 Gewichtsanteilen Manmormehl 

20 Gewichtsanteilen Calclumsflikathydrat-Granulat 

43 Gewichtsanteilen Katksteinbrechsanden . 

0,5 Gewichtsanteilen Polyethylenfesern 

0,3 Gewichtsanteilen Methyicellufose 

0,01 Qewichtsanteilen Tenside auf der Basis von 

Natrium laurylsu if at 

■ Hinslchtlich der gOnstigen Verarbeitungseigen- 
schaften und der Ergiebigkeit gill ahnliches wie in 
den Belspielen 1 bis 3. Die FesUgkeiten entspre* 
chen jedoch der Mdrtelgruppe P tc und der Putz 
1st nicht wasserabwelssnd im Sfnne der DIN 18550 
und daher In dieser Formulferung fur Innenwand- 
putze geeignet 



AnsprUche 

1. WerWrockenmartel auf der Basis von mineral!- 
schen Bindemittefn wis hydraulischen Bindemitteln 
und Kalkhydrat mineralischen Sandzuschlagen, ei- 
nem Lelchtzuschlag, Zusatzstoffen sowie Zusatz- 
mitteln zur Verbesserung der Materialeigenschaf- 
ten, dadurch gekennzelchnet, dafl er als Binde- 
rs itte! 

ein hydrauiisches Bindemlttel in elnem Gewichtsan- 
teilen von 10 bis 28 

Kalkhydrat In einem Gewichtsanteilen von 5 bis 20 

ais Zusatzstoff anorganische Fulistoffe in elnem 

Qewichtsanteilen von 5 bis 15 

als Zuschlag kornabgestufte minerafische Sande in 

elnem Gewichtsanteilen von bis 55 

als Lelchtzuschlag Calciums! likathydrat-GranuIat in 

einem Gewlchtsanteilen von 10 bis 60 

Zusatzmittel in einem Gewichtsanteilen von 0.1 bis 

3 

enthait. 

2. WerktrockenmSrtel nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzelchnet, dafl er das hydraulische Binde- 
mlttel in 15 bis 23 Gewlchtsanteilen enthSlt. 

3. Werktrockenmortel nach einem der vorangegan- 
genen AnsprQche, dadurch gekennzelchnet, daP 
er das Kalkhydrat in 8 bis 15 Gewichtsanteilen 
enthSIt. 

4. VVerktrockenmortel nach einem der vorangegan- 
genen AnsprQche, dadurch gekennzeichnet, dafl 
er Gesteinsmehl in 8 bis 15 Gewichtsanteilen ent- 
hait 

5. Werktrockenmtirtel nach einem der vorarigegan- 
genen AnsprOche, dadurch gekennzeichnet, dafl 
er Gesteinskomiing in 30 bis 45 Gewichtsanteilen 
enthait 

6. Werktrockenmortel nach einem der vorangegan- 
gen AnsprOche, dadurch gekennzeichnet, dafl er 
den Lelchtzuschlag In 15 bis 30 Gewichtsanteilen 
enthalt. 

7. Werktrockenmortel nach einem der vorangegan- 



genen Ansprtiche, dadurch gekennzelchnet, daS j 
das hydraulische Bindemittel Portlandzement ist. 

8. Werktrockenmdrtet nach einem der vorangegan- 
genen AnsprOche, dadurch gekennzelchnet, dafl 

s das Kalkhydrat eines nach DIN 1060 ist 

9. Werktrockenmortel nach einem der vorangegan- 
genen Ansprtiche, dadurch gekennzelchnet, dafl 
das Gesteinsmehl Marmormehl Ist. 

10. Werirtrockenmorte! nach elnem der vorange- 
to gangenen AnsprUche, dadurch gekennzelchnet, 

dafl die GesteinskOrnung Kalksteinkomung ist 

11. Werktrockenmortel nach einem der vorange- 
gangenen AnsprQche, dadurch gekennzelchnet, 
daU das Calciumsltikathydrat eln hochporoses Cal- 
ls ciumsilikathydrat mit Korngrdflen im Bereich von 0 

bis 3 mm und einer Schuttdlchte von ca, 0,4 
kg/dm 3 ist 

12. Werktrockenmortel nach einem der vorange- 
gangenen AnsprOche, dadurch gekennzelchnet, 

so da/3 er Fasem in einer Menge von 0.2 bis 1,0 
Gewichtsanteilen enthiit 

13. Werktrockenmortel nach Anspruch 12. dadurch 
gekennzelchnet, dafl er Kunststoffasern enthait. 

14. Werktrockenmortel nach Anspruch 13, dadurch 
25 gekennzelchnet, dafl er Polyethylen- Oder Poly* 

acrylnitrilfasem enthait 

15. Werktrockenmortel nach Anspruch IT, dadurch 
gekennzelchnet dafl er hydrophobiertes Cal- 
clumsllikathydrat enthait 

30 16. Werktrockenmortel nach einem der vorange- 
gangenen AnsprQche, dadurch gekennzelchnet, 
dafl er eln Wasserrtickhaltemittel in einer Menge 
von 0,1 bis 0,3 Gewichtsanteilen enthait i 

17. Werktrockenmortel nach einem der vorange- \ 
35 gangenen AnsprOche, dadurch gekennzelchnet, j 

dafl er ein Plastifizierungsmittel in einer Menge von j 
0.008 bis 0,05 Gewichtsanteilen enthait. j 

18. Werktrockenmortel nach einem der vorange- j 
gangen Ansprtiche. dadurch gekennzelchnet, dafl 

40 er ein Hydrophobierungsmittel in einer Menge von ) 
0,1 bis 0,5 Gewichtsanteilen enthait \ 

19. WerictrockenmSrtel nach einem der vorange- 

gangenen AnsprOche, dadurch gekennzelchnet, j 
dafl er Pigmentfarbstoffe in einer Menge von 0,001 
45 bis 5 Gewichtsanteilen enthait. 



so 
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on mineral binders such as hydraulic binders and 
hydrated lime, mineral sand aggregates, granulated 
solvated calcium silicate as light aggregate, additives as 
well as additive agents for improving the material 
properties. 



READY MIX MORTAR 
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The object of the invention is a factory mortar for the manufacture of plaster, in particular 
exterior rendering. 

In DIN 18550, Part 1, plaster is defined as a coating made of stucco mortar or coating 
substances applied on walls and ceiling in a single or multilayer in a particular thickness, which 
obtains its final properties only through hardening on the solidium. These basically involve 
mixes made of one or several binders, granular aggregates, as well as powdery additive agents 
and additives for improving the fresh and solid mortar properties. Depending on the type of 
binder, a distinction is made between mineral plaster, whose hardening is based on the setting of 
mineral binders, and synthetic resin plaster, which contains organic binders. The constant 
striving for greater rationalization as well as improved product quality has resulted in plastering 
mortar today put together and mixed from starting materials at the construction site only to a 
limited extent. Today, this task is to a large extent being taken over at the plant by appropriate 
plaster manufacturers who provide ready-to-use mixes as so-called "factory mortar". Here, ready 
mixtures, which are made processable at the construction site solely by adding water and by 
mixing, are called "ready-mix mortar" as per DIN 18557. 

Plasters assume a whole string of tasks as far as building physics is concerned and at the 
same time serve to shape the surface of a building. Depending on the application, DIN 18550, 
Part 1, makes very specific demands on plaster, primarily relating to a good adhesion to the 
foundation, sufficient stability adapted to the foundation, and cold weather protection. For mortar 
made at the site, mixing ratios for binders and sand that are proven for the different stucco mortar 
groups are specified in DIN 18550, Part 2, which according to present experience fulfill the 
respective presented requirements so that plaster put together in such a manner does not require 
any special test. However, factory mortar normally has compositions that deviate herefrom, and 
in tests , in accordance with DIN 18555, must therefore prove fulfillment of the norm 
requirements set depending on stucco mortar group or type of plaster and plaster application. The 
compositions of various factory mortar for the same mortar group and the same application may 
therefore be very different, in particular also because to improve the product quality, factory 
mortar manufacturers use varied and different tempering substances as well as color pigments, if 
necessary. The execution of plaster with mineral binders is regulated in DIN 18550, Part 2. 
Plaster may be applied in several layers as well as only in a single layer. For this, DIN 18550 
recognizes the concept of the plaster system, which must fulfill the respective requirements in its 
entirety. 

Special exterior renderings are currently predominantly manufactured in two layers, 
namely a first coating and a final coat. Aside from involving a lot of work, the work sequence is 
additionally aggravated by the fact that after the first coating, approximately two weeks of drying 
time is needed until the final coat may be applied. Moreover, on difficult rendering bases, e.g., 
highly absorbent masonry (porous concrete, light clay brick made porous) or smooth-timbered 
concrete, additional measures to ensure a flawless plaster (e.g., priming, coarse plaster, wet-on- 
wet multilayered application) are necessary, i.e., additional operations, which likewise require an 
additional waiting period until the actual plaster application and which extend the necessary 
scaffolding time. Multilayered exterior rendering must have an average plaster thickness of 20 
mm according to DIN 18550. 
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These disadvantages may be avoided through an exterior rendering to be processed in a 
single layer, as plaster norm DIN 18500 likewise already recognizes. The necessary average 
plaster thickness is reduced here to 15 mm, which in comparison to a multilayer process 
corresponds to material savings of 25%. 

Such types of one-coat work are in principle already known and different products are 
already also being offered for the single layer plastering method, aside from the multilayered. As 
an aggregate, they may contain the usual mineral sands 1 , lightweight aggregates, or portions of 
both components. More precise compositions are not revealed. 

Known examples for plaster to be processed in a single layer with the usual mineral sands as 
aggregate are, for instance: 

- marmorite KR 200 air-entrained stucco from Koch Marmorite GmbH, Bollschweil 
ip 50 stucco from Durmersheim GmbH Baustoffwerke, Istein Lime Works 

- Schwepa "perfect ,r stucco, from the Schwarzwald company, Edelputz GmbH, Otterweier 

- air-entrained stucco THP 4, from Karl Epple GmbH & Co. KG, Stuttgart. 

The disadvantage in these plasters is that they are only partly processable in a single layer on 
highly absorbent or low-absorbing, smooth rendering bases, [such that] additional measures, e.g., 
coarse plaster, priming, wet-on-wet multilayered working, are necessary 2 . Its high bulk density 
(fresh mortar approx. 1.6 to 1.7 kg/dm 3 , solid mortar approx. 1.8 kg/dm 3 ) hinders a light 
processing and good non-sag properties even for greater plaster thickness and facilitates only 
normal yield (approx. 25 kg/m for 15 mm plaster thickness). Also, only the stucco structure is 
recommended here as surface design. 

The processability and yield may be improved considerably through the use of lightweight 
aggregates. Known one-coat works with lightweight aggregates are, for instance: 

- LOOK P JRJB from Produits de Revetements du Batiment, France 

- PF granite from Platres Lafarge, France 

- Monopral, from Weber et Broutin, France 

- EXPAR, from Prolifix S.A., France. 

According to separate tests, these plasters contain, as lightweight aggregates, portions of 
foamed glass and vermiculite (LOOK), perlite and vermiculite (PF Granite, EXPAR), or only 
vermiculite (Monopral). 
. However, the technical instructions do not make any reference to this. 

The yield of these plasters is more or less noticeably improved and varies between 
approximately 10 and 24 kg/m 2 , depending on the plaster and application. The disadvantage in 
these plasters is that even they are not genuinely single-layer, because in the technical 
instructions, plaster application in two layers is normally recommended, to be executed wet-on- 
wet or wet-on-moist in succession, albeit within a few hours. A further disadvantage is that the 
lightweight aggregates being used, namely foamed glass and vermiculite, have their own color 
(foamed glass is dark, vermiculite is greenish-yellow), which no longer allows the formulation of 
a white plaster and is problematic even for other colorations. Perlite may be white and therefore 
does not have this disadvantage but the inherent stability of the grain of perlite is very low, 



1 Translator's note: No English equivalent could be found in technical dictionaries or other standard resources for the 
German term "Gesteinssande". "Gestein" as used in a compound word may indicate "mineral", however, and the 
term "mineral sand" does exist and seems to be applicable within this context 

2 Translator's note: The original of this sentence is incomplete; this is most likely the intended meaning. 
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resulting in a partial pulverization in the dry coating machine as well as increased danger of 
frost damage in the finished plaster. 

Known from EP-A 01 44 965A is a stucco mortar for mechanical conveying and/or 
plastering, in a composition containing granulated framed glass as well as an aggregate and 
binders matched according to a grading curve, in which the part by weight of the granulated 
foamed glass is 6 to 20 with a range of grain size from 1 to 4 mm, and that it further contains 7 to 
15% by weight of a powder in the form of limestone powder, trass powder, perlites, quartz 
powder, and/or electrostatic filter ash, and that it further exhibits exclusively mineral aggregates 
suited to the granulated foamed glass according to a grading curve adapted to a high degree of 
filling and a part by weight of 10 to 50% of a mineral binder. 

In summary, it should be established that all the mentioned plasters have one or several of the 
following disadvantages: 

- They are not genuinely single-layer and require special additional measures for highly 
absorbent, and if necessary, also low absorbing rendering base (e.g., pre-wetting, priming, 
coarse plaster, mostly wet-on- wet multilayer applications). 

- Insofar as they exclusively contain normal mineral sands as aggregate, it only has normal 
yield (approximately 25 kg/m 2 for 15 mm application thickness). Its processability is not 
optimal as a result of its high bulk density. 

- If they contain lightweight aggregates, such as vermiculite, foamed glass, or perlite, they 
have some unfavorable side effects,, such as low grain stability (perlite), resulting in partial 
pulverization in the dry coating machine as well as increased danger of frost damage in the 
finished plaster, or inherent color (vermiculite, foamed glass), which does not permit the 
manufacture of pure white plaster and is problematic even for other color formulations. 

The task of the invention was to prepare a ready-mix mortar that avoids these disadvantages, 
which can really be applied in a single layer as plaster, does not require any kind of pre-treatment 
or aftertreatment, executable even in stucco structure, and nevertheless exhibits the necessary 
solidity, absence of cracking, resistance to atmospheric corrosion, and processability. 

This task is achieved, as the following claims will show. 

The known ready-mix mortars are only partly processable in a single layer, in the course of 
which special measures, such as multilayer wet-on- wet application, priming, or coarse plaster, is 
necessary on problematic, i.e., highly absorbent or barely absorbent walling materials. In 
contrast, the ready-mix mortar according to the present invention may really be applied in a 
single layer on all the usual walling materials without additional measures. 

In processing the known products, additional equipment for the dry coating machine are 
frequently recommended, such as for instance an agitator or even special dry coating machines, 
such as for instance gravity mixers or compulsory mixers in combination with a feed pump. This 
is not necessary when processing the ready-mix mortar according to the present invention. 

The products containing the usual rock aggregates have a high bulk density of fresh 
(approximately 1.8 kg/dm 3 ) and solid mortar (approximately 1.6 Is 1.7 kg/dm 3 ). 

In comparison, the product according to the present invention has a low bulk density of fresh 
v (preferably 1.4 to 1.5 kg/dm 3 ) and solid mortar (0.6 to 1.3 kg/dm 3 , preferably approximately 0.9 
to LI kg/dm 3 ). As a result, the mortar according to the present invention is easier to process and 
shows better non-sag properties, even for thicker plaster application. 

The known products predominantly contain limestone and/or quartz granulation, while a 
lightweight aggregate is additionally provided according to the present invention. The yield of 



i 
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these known products normally amount — as already mentioned — to 25 kg/m 2 for a 15 mm 
plaster thickness, while yield of 10 to 20 kg/m 2 , on the average 15 kg/m 2 for a 15 mm plaster 
thickness, is to be established according to the present invention. 

The resistance to pressure of the known products corresponds to the mortar groups Pic or PII 
according to DIN 18 550. The products according to the present invention have similar 
properties and moreover have a favorable bending tensile strength. 

Many known mortars exhibit a stronger dependence of fresh and solid mortar properties on 
the mixing intensity, and consequently on the type of the dry coating machine, which cannot be 
determined when processing the products according to the present invention. Moreover, if one 
were to add the lightweight aggregates used in the knownmortars, undesirable side effects arise 
by way of low grain resistance or inherent color. However, the lightweight aggregate according 
to the present invention also facilitates the preparation of plaster in white, in the course of which 
no undesirable disintegration effects are to be observed in the dry coating machine and good 
frost resistance is to be established. 

The task according to the present invention was successfully achieved, among other things, 
through the use of a granulate of highly porous calcium silicate hydrate as lightweight aggregate. 
The highly porous granulated calcium silicate hydrate is manufactured, e.g., corresponding to 
DE-PS 2 832 194 C 3 or the known porous concrete technology, through autoclave hardening, 
based on a fine silicic acid carrier (normally quartz) and lime, while adding a foam or propellant 
as air entraining agent. 

After the hardening, the manufacture of suitable granulations take place through drying, 
breaking, and screening. Such calcium silicate hydrate has high porosity (approximately 80 
percent by volume) and therefore a low bulk density (approximately 0.2 to 0,6 kg/dm 3 , 
preferably approximately 0.4 kg/dm 3 ). Furthermore, it is advantageously distinguished by a high 
grain stability (resistance to pressure up to 10 N/mm 2 ) as well as a white color. This lightweight 
aggregate is used in relative amounts of 10 to 60, preferably 15 to 30. 

A problem of this material for use in ready-mix mortars is its high water absorption ability of 
approximately 170 to 190 percent by weight on account of the high, open porosity. After the 
mixing of the plaster, this property causes a considerable "inner" water removal from the fresh 
mortar, in addition to the water discharge outwards on the rendering base and through 
evaporation into the air. In freshly applied plastering mortar, this effect causes increased tensile 
strengths in comparison to conventional plaster, which could possibly lead to fissures. This 
disadvantage of calcium silicate hydrate may be neutralized through the additional use of fibers 
or through a hydrophobation of the calcium silicate hydrate. 

It is basically known that to accommodate tensile stresses and avoid fissures, fibers may be 
put into plaster as reinforcement;, and these measures are also practiced. But aside from its 
advantage of decreasing the susceptibility to Assuring, all the common fibers (cellulose fibers, 
glass fibers, synthetic fibers) also have somewhat significant disadvantageous effects on the 
product: problems in the mixing, void formation, low stability, low fissure-reducing effect, 
worsening of the machinability, great impediment to the surface structure especially due to . 
scratching and triggering of skin irritations. Of advantage are fibers with good stability in a 
favorable length, which on the one hand ensure sufficient adhesion to the binder matrix so that it 
can absorb tensile stresses, but on the other hand still allows the grain to spring when the plaster 
surface is scraped. Suitable fiber lengths preferably lie according to the present invention in the 
region of 0.5 and 4 mm. According to the present invention, synthetic fibers, in particular 
polyethylene or polyacrylonitrile fibers, are particularly advantageous. The fiber apportioning 
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preferably amounts to 0.2 to 1 parts by weight. This type of fiber does not have the mentioned 
disadvantages, or has them only to a very limited extent, and still allows a flawless surface 
structuring through scraping even at higher apportioning. 

Another way of avoiding the sensitivity to fissures of the piaster caused by strong water 
removal in the highly porous calcium silicate is by reducing or neutralizing the water absorption 
through hydrophobation of the calcium silicate hydrate grain. This is made possible by spraying 
the conventional alkali-fast waterproofing agent, e.g., fatty acid-based (e.g., oleates, stearates) or 
silicon organic-based (e.g., alkali-fast formulated silicon, silane, siloxane). 

Through the use of the mentioned calcium silicate hydrate lightweight aggregate, in 
particular in combination with the mentioned fiber admixtures and/or a preceding 
hydrophobation of the lightweight aggregate, a light, i.e., very productive, and easily-handled 
plaster may be manufactured, which can really be processed with a single layer on all the 
conventional walling materials and which can be executed in all colors, including white, in 
varied surface structures, including the stucco structure. 

Cement, PB binders, highly hydraulic or hydraulic lime, in particular white Portland cement, 
fall under hydraulic binders in accordance with the proposal according to the present invention. 

Lime hydrate means, for instance, white lime hydrate or water lime hydrate as per DIN 1060. 

Inorganic filling materials include filling materials normal in the industry, such as powdered 
rock, in particular limestone or marble powder, quartz powder, trass powder, as well as flue dust 
and synthetic mineral powders. 

For the aggregates, the definition given in DIN 18550 for mineral aggregates with close- 
grained structure apply. These primarily include stone granulations normal in the industry, such 
as limestone and/or quartz granulations, which are used as grain-graded sand from 0 to 5 mm 
grain size. 

The use of calcium silicate hydrate as lightweight aggregate is recommended, at quantities of 
.10 to 60 parts by weight, with 15 to 30 parts by weight being preferred. The calcium silicate 
hydrate is a highly porous calcium silicate hydrate with grain sizes ranging from 0 to 3 mm, 
preferably 0 to 1 .5 mm, and a bulk density of approximately 0.4 kg/dm 3 . 

The conventional aggregates are water retention agents, such as methyl cellulose, as well as 
melting agents, such as sodium lauryl sulphate-based tenside, olefin sulphonate or 
polymerization products from propylene oxide and ethylene oxide. Water retaining agents not 
only reduce the water removal from the wet mortar applied, but also promote the adhesive 
property of the wet plastering mortar to the dry wall and improve the processability and 
machinability. Softeners, such as tenside, influence the air void formation and are advantageous 
for good processability and machinability. 

Hydrophobation agents are the known agents, such as oleate, stearate, and silicon organic- 
based agents. They serve to improve the cold weather protection or driving rain protection of 
exterior rendering. 

The plaster may be colored, to correspond to the requirements, in which the color pigments 
must be light-fast and alkali-fast. The known pigments are used for this, i.e., metal oxide, such as 
iron oxide, chrome oxide, and cobalt oxide or colored powdered rock. Mixtures of known 
pigments may also be used. 

The use of fibers is particularly preferred, to be precise in quantities of 0.2 to 1.0 parts by 
weight, preferably in 0.4 to 0.6 parts by weight. These fibers are in particular synthetic fibers, 
with polyethylene and polyacrylonitrile fibers being particularly preferred. Cellulose fibers 
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and/or synthetic fibers may be used as organic fibers, while glass fibers, for instance, may be 
used as inorganic fibers. 

The object of the invention, therefore, is a ready-mix mortar based on mineral fixing-agents, 
such as hydraulic binders and lime hydrate, mineral sand aggregates, a lightweight aggregate, 
additives, as well as reagents for improving the material properties, which is characterized in that 
as a binder, it contains a hydraulic binder in parts by weight of 10 to 28, 
lime hydrate in parts by weight of 5 to 20, 
as additive, inorganic filling materials in parts by weight of 5 to 15, 
as aggregate, grain graded mineral sand in parts by weight of up to 55, 

as lightweight aggregate, granulated calcium silicate hydrate in parts by weight of 10 to 60, 
reagent in parts by weight of 0. 1 to 3. 

It is particularly preferred for the hydraulic binder to be present in a quantity of 15 to 23 
parts by weight while lime hydrate may be present preferably in a quantity of 8 to 15 parts by 
weight. 

It is particularly preferred for the rock powder to be present in a quantity of 8 to 15 parts 
by weight while rock granulation may be present in a quantity of 30 to 45 parts by weight. 

It is particularly preferred for the lightweight aggregate to be present in a quantity of 15 
to 30 parts by weight and for the hydraulic binder to be Portland cement. 

It is particularly preferred for the lime hydrate to be one in accordance with DIN 1060 
and for the rock powder to be marble powder. 

It is particularly preferred for the calcium silicate hydrate to be a highly porous calcium 
silicate hydrate with grain sizes ranging from 0 to 3 mm and a bulk density of approximately 0.4 
kg/dm 3 . 

It is particularly preferred for the ready-mix mortar to contain fibers in a quantity of 0.2 
to 1.0 parts by weight. 

It is particularly preferred for the ready-mix mortar to contain synthetic fibers, such as 
polyethylene or polyacrylonitrile fibers. 

It is particularly preferred for the ready-mix mortar to contain hydrophobated calcium 
silicate hydrate. 

It is particularly preferred for the ready-mix mortar to contain a water-retention agent in a 
quantity of 0. 1 to 0.3 parts by weight. 

It is particularly preferred for the ready-mix mortar to contain a softener in a quantity of 
0.008 to 0.05 parts by weight. 

It is particularly preferred for the ready-mix mortar to contain a hydrophobation agent in 
a quantity of 0. 1 to 0.5 parts by weight. 

It is particularly preferred for the ready-mix mortar to contain pigment dyestuffs in a 
quantity of 0.001 to 5 parts by weight. 

Example 1 

Ready-mix mortar made of 

23 parts by weight of white cement 

8 parts by weight of lime hydrate 

. 1 1 parts by weight of marble powder 

mixed with aggregates made of 

23 parts by weight of granulated calcium silicate hydrate 
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with a granulation of approximately 0.25 to 1.5 mm and 
37 parts by weight of crushed limestone 
while adding 

0.6 parts by weight of polyacrylonitrile fibers 

0.2 parts by weight of methyl cellulose 

0.01 parts by weight of sodium lauryl sulphate-based tensides 

03 parts by weight of sodium oleate. 

The appropriate pigments maybe added for color. 

The material may be flawlessly processed as a real single layer for a white or colored 
exterior rendering with all the conventional dry coating machines without additional equipment. 
Even when applying on highly absorbent masonry (light clay brick, porous concrete), even under 
warm, windy, weather conditions, no fissures occurred in the plaster. The mortar has a high yield 
of approximately 15 kg/m 2 at 15 mm plaster thickness and very good processing properties. The 
plaster has good adhesion to the rendering base, corresponds to the mortar group P II in its 
stability, and fulfils the requirements of DIN 18550 for water-repellent exterior rendering. It was 
possible to execute the surface design in freely structured and washed out structure, in sprayed 
rendering structure, and in stucco structure. 

Example 2 

Ready-mix mortar made of 

17 parts by weight of white cement 
13 parts by weight of lime hydrate 

10 parts by weight of marble powder 

18 parts by weight of granulated calcium silicate hydrate 
25 parts by weight of quartz granulation 

17 parts by weight of crushed limestone 
03 parts by weight of cellulose fibers 
0.2 parts by weight methyl cellulose 

0.01 parts by weight of polymerization products 
from propylene oxide and ethylene oxide 
03 parts by weight of sodium oleate 
0.5 parts by weight of iron oxide. 

The processing properties and yield are good and comparable with Example 1, likewise 
the stabilities. The requirements of DIN 18550 for water-repellent exterior rendering are 
fulfilled. Different surface structures, including stucco structure, are possible. 

Example 3 

Ready-mix mortar made of 

23 parts by weight of white cement 

1 8 parts by weight of lime hydrate 

1 1 parts by weight of maible powder 

23 parts by weight of hydrophobated granulated calcium silicate hydrate 
37 parts by weight of crushed limestone 
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0.2 parts by weight of methyl cellulose 
0.01 parts by weight of olefin sulphonate 
0.2 parts by weight of sodium oleate. 

This ready-mix mortar does not require any fibers to absorb tensile stresses since a water- 
repellent, adjusted granulated calcium silicate is used here. The resulting processing and material 
properties are comparable with those described in Example 1. The plaster remains fissure-free on 
chalky sandstone as well as on highly absorbent porous concrete masonry and has perfect 
adhesion. The requirements of DIN 18550 for water-repellent plasters are fulfilled. The surface 
of the plaster may also be well executed in stucco structure, aside from other structure 
possibilities. 

Example 4 

Ready-mix mortar as in Example 3, but with 

37 parts by weight of hydrophobated granulated calcium silicate hydrate, 
23 parts by weight of crushed limestone. 

This variation yields a mortar with a particularly high yield (approximately 12 kg/m 2 at 
1 5 mm plaster thickness) and easy handling. The rest is similar to those in Example 3. 

Example 5 

Ready-mix mortar made of 

12 parts by weight of cement 

1 0 parts by weight of lime hydrate 

1 5 parts by weight of marble powder 

20 parts by weight of granulated calcium silicate hydrate 

43 parts by weight of crushed limestone 

0.5 parts by weight of polyethylene fibers 

90.3 parts by weight of methyl cellulose 

0. 01 parts by weight of sodium lauryl sulphate-based tenside. 

The favorable processing properties and the yield are similar to those in Examples 1 to 3. 
The yields correspond to mortar group P lc, however, and the plaster is not water-repellent as 
defined by DIN 1 8550 and is therefore suitable for the rendering of the interior wall. 

Claims 

1. Ready-mix mortar based on mineral binders, such as hydraulic binders and lime hydrate, 
mineral sand aggregates, a lightweight aggregate, additives, as well as reagents for improving the 
material properties, characterized in that it contains 

a hydraulic binder in parts by weight of 10 to 28, 
lime hydrate in parts by weight of 5 to 20, 

as additive, inorganic filling materials in parts by weight of 5 to 15, 

as aggregate, grain graded mineral sand in parts by weight of up to 55, 

as lightweight aggregate, granulated calcium silicate hydrate in parts by weight of 10 to 60, 

reagent in parts by weight of 0.1 to 3. 
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2. Ready-mix mortar according to Claim 1, characterized in that it contains the hydraulic binder 
in 15 to 23 parts by weight. 

3. Ready-mix mortar according to one of the preceding claims, characterized in that it contains 
lime hydrate in 8 to 15 parts by weight 

4. Ready-mix mortar according to one of the preceding claims, characterized in that it contains 
rock powder in 8 to 15 parts by weight. 

5. Ready-mix mortar according to one of the preceding claims, characterized in that it contains 
rock granulation in 30 to 45 parts by weight. 

6. Ready-mix mortar according to one of the preceding claims, characterized in that it contains 
the lightweight aggregate in 15 to 30 parts by weight. 

7. Ready-mix mortar according to one of the preceding claims, characterized in that the 
hydraulic binder is Portland cement. 

8. Ready-mix mortar according to one of the preceding claims, characterized in that the lime 
hydrate is as per DIN 1 060. 

9. Ready-mix mortar according to one of the preceding claims, characterized in that the rock 
powder is marble powder. 

10. Ready-mix mortar according to one of the preceding claims, characterized in that the rock 
granulation is limestone granulation. 

11. Ready-mix mortar according to one of the preceding claims, characterized in that the calcium 
silicate hydrate is a highly porous calcium silicate hydrate with grain sizes ranging from 0 to 
3 mm and a bulk density of approximately 0.4 kg/dm 3 . 

12. Ready-mix mortar according to one of the preceding claims, characterized in that it contains 
fibers in a quantity of 0.2 to 1 .0 parts by weight. 

13. Ready-mix mortar according to Claim 12, characterized in that it contains synthetic fibers. 

14. Ready-mix mortar according to Claim 13, characterized in that it contains polyethylene or 
polyacrylonitrile fibers. 

15. Ready-mix mortar according to Claim 11, characterized in that it contains hydrophobated 
calcium silicate hydrate. 

16. Ready-mix mortar according to one of the preceding claims, characterized in that it contains 
a water retention agent in a quantity of 0.1 to 0.3 parts by weight 

17. Ready-mix mortar according to one of the preceding claims, characterized in that it contains 
a softener in a quantity of 0.008 to 0.05 parts by weight. 

18. Ready-mix mortar according to one of the preceding claims, characterized in that it contains 
a hydrophobation agent in a quantity of 0.1 to 0.5 parts by weight 

19. Ready-mix mortar according to one of the preceding claims, characterized in that it contains 
pigment dyestuffs in a quantity of 0.001 to 5 parts by weight. 
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